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员 研发背景

针织内衣中下衣生产线生产

的主要产品有长裤尧半裤尧八分裤尧
平角裤尧三角裤尧男童平角裤等遥 主

要涉及的工序与机器种类有院拉前

门与拉裤口尧压腰渊双针绷缝机冤曰
四针上叉子渊四针六线绷缝机冤曰合
叉子尧合底裆尧合裤渊三线包缝机尧
两针四线包缝机冤曰上腰头渊右切刀

三针绷缝机尧四针八线绷缝机冤曰打
结尧固定叉子渊平机冤曰接腰头渊电子

花样机冤曰打横结渊打结机冤咱员暂遥 下衣

的生产经常会用到松紧带袁由于不

同的客户对松紧带的规格尧 尺寸尧
宽度等要求不同袁所以需要根据客

户的尺寸要求袁 先根据生产工艺

渊标准书冤 把松紧带裁剪成需要的

长度袁 再由专用机器加以固定连

接袁缝制成圆形遥
我公司所采用的固定连接松

紧带的设备是原装进口的日本重

机渊允哉运陨冤蕴运-员怨猿园袁它是带输入功

能的高速电子花样加固缝纫机袁称

之为花样机遥 该设备所使用的不是

普通缝纫机上的皮带式电动机袁而
是采用最新技术研制的直驱电动

机袁其外表与日本生产的兄弟牌电

脑打结机相似袁但打结机是用于固

定产品某部位线迹的袁可以调整线

花与针数袁但是没有花型遥 花样机

可以把缝制物的两端按一定的花

型连接起来袁 它拥有内存装置袁可
以存储多种缝纫花样袁如螺旋双重

缝尧螺旋对称缝尧螺旋曲折缝尧螺旋

逆缝尧圆弧双重缝尧圆弧对称缝尧圆
弧曲折缝尧圆逆缝尧圆曲折缝尧圆双

重缝尧直线对称缝尧直线双重缝尧直
线逆缝尧 重叠缝等遥 它具有自动倒

缝尧锁缝尧变更点速度尧变更缝迹长

度等多种功能遥 我们在对松紧带进

行固定连接时袁 根据缝制工艺标准

书要求采用的是重叠缝花样连接袁
该花样机自身带有图案输入装置袁
也可拷贝图案袁除从主机输入外袁还
可以采用 孕郧酝圆园 或 孕郧酝员园月 来编

辑图案遥 花样机的动作程序是前前

后后尧反复缝制相同的花样袁当缝

制结束后袁花样机自动停止袁而安

放缝制物时袁压脚始终在始缝的位

置遥
圆 坐式操作所出现的问题

生产线是单元小组式生产袁每
小组有两台花样机遥 公司购进时厂

家原为坐式生产设备袁也就是操作

工坐着操作花样机遥 如果一人操作

一台花样机袁就会出现花样机固定

连接松紧带时有野人等机器冶的操

作现象遥 以宽度为 猿 糟皂袁工艺要求

针数为 圆怨猿 针的松紧带为例袁松紧

带固定连接时操作工左手拿松紧

带的一端袁右手拿另一端袁两端松

紧带重叠长度为 员 糟皂袁再按要求把

松紧带放入花样机的压脚下袁用右

脚踩机器的踏板袁松开压脚袁机器

就按程序自动连接袁 缝制结束后袁
花样机自动停止袁一件固定连接完

需用时间为 员源.愿猿 s遥一人操作一台

花样机时袁 松紧带放入压脚后袁操
作工需要等待 员源.愿猿 s袁等缝接完成
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后再操作下一件袁这其中的余裕时

间为 员源.愿猿 s袁也就是我们接一件松

紧带浪费的时间是 员源.愿猿 s遥
而如果一人操作两台机器袁则

操作工需要来回走动袁反反复复地

站起来再坐下袁很不方便袁费时费

力还会影响产品质量遥
现在袁纺织企业普遍面临人员

流动性大尧招工困难尧员工操作技

术不熟练等问题袁这就要求生产车

间实现班组的精细化管理袁杜绝人

员浪费的同时降低员工的劳动强

度袁提高单人工作效率遥
猿 解决方案

为了解决操作工一人操作两

台花样机需要来回走动袁反复地站

起来再坐下这一问题袁我们将坐式

花样机改为站立式遥花样机坐式生

产时机器身高 愿园 糟皂袁 安装花样机

的架子中间有两个起固定作用的

螺丝袁这两个螺丝之间有 圆缘 糟皂 的

空隙遥 固定架子上的螺丝位于空隙

的最底端袁花样机改为站立式就要

把机器提高袁将螺丝提到固定架子

空隙的最顶端袁 同时将两块长 猿苑
糟皂尧宽 圆缘 糟皂尧高 猿 糟皂 的长方体铁

块固定在花样机车身板下的固定

架子上袁一边一块袁原来的踏板拉

杆也随车身的增高而加长袁 这样

机身提高后也可保证机器的牢

固遥 经提高后花样机高度为 员猿园
糟皂袁正常身高为 员远园 糟皂 的操作工

使用正好合适遥 另外袁两台机器可

呈直角摆放袁 这样可以减少两台

机器之间的距离袁 便于一人操作

两台机器遥

源 结束语

改为站立式操作后袁操作工的

操作要求基本不变袁当一台花样机

放上松紧带让机器缝接时袁操作工

不用再等待袁而是迅速转向另一台

机器袁当操作工用同样的操作把松

紧带放入第二台机器后袁第二台机

器缝接时再转向第一台机器袁这时

第一台机器的松紧带正好缝接完

毕袁如此反复袁一人便可操作两台

机器遥 花样机由坐到站省时尧省工尧
省力袁目前袁公司已经将此项革新

进行了推广袁 普遍应用于生产中

渊除四针六线绷缝机尧平机以外冤遥
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