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拉舍尔羊毛毛毯由于保暖性尧
透气性好袁能够调节冷热袁成为公

认的最佳保暖材料遥由于羊毛是管

状结构袁因此其织物可以吸收潮湿

空气中的水分袁具有防潮性遥 另外袁
羊毛织物还具有保健性袁 羊毛的保

暖性尧透气性尧防潮性对关节炎和风

湿病人具有很好的保健功能曰 厚厚

的羊毛具有丰富的弹性袁 皮毛表面

柔和松软袁 能分散人体皮肤特别是

骨骼隆起部位所承受的压力曰 且在

人体自身转动时袁 羊毛具有一定的

按摩效果袁可刺激人体毛细血管袁有
利于改善皮肤的血液循环袁 对于肌

肉疲劳尧关节痛有一定的缓解作用曰
羊毛的纤维间隙可以吸收和扩散人

体皮肤排泄出来的汗水和油脂袁有
助于皮肤的新陈代谢袁 增强抵抗皮

肤病的能力遥
羊毛也具有一定的装饰性袁羊

毛毛毯鲜亮的图案色泽袁可以让家

具显得富贵华丽袁其已经成为现代

人的时尚家居用品如抗菌防臭尧抗
静电尧吸汗发热尧绿色保健等功能

系列毛毯产品的首选遥 拉舍尔装饰

地毯袁色泽典雅华丽袁毯面丰润滑

糯袁阻燃防蚀性强袁并经剪花尧复合

等工艺处理后袁 图案立体感强袁可
水洗袁具有其他同类产品不可比拟

的装饰优点遥
拉舍尔羊毛毛毯织物的绒毛

较长袁在印花过程中袁渗透性要求

高袁所用染料的选择对其色牢度和

颜色显得尤为重要遥 通过对轧染设

备的改进袁解决了羊毛素色产品只

能先染散毛再织的传统加工方式袁
更好地满足了市场的需求曰且针对

羊毛轧染的难点袁由于轧染设备改

进以及对染液浓度的调整袁解决了

轧染后拉舍尔羊毛毛毯的头尾色

差尧匹差袁提高了一等品率和经济

效益遥

员 织物与前处理

1.1 材料

拉舍尔羊毛毛毯材料有 2 种袁
普通新澳毛和丝光毛遥 纱支院34
tex伊圆遥

葬援 普通新澳毛成分

绒毛纱院新澳毛配比为 怨援园 贼藻曾
渊远源杂冤澳毛条 缘园豫与 愿援愿 贼藻曾渊远远杂冤澳
毛条 缘园豫渊回潮率院员员豫耀员缘豫曰汽
蒸后缩率院猿豫耀远豫冤曰

地纱院员园园豫涤纶渊低缩冤遥
遭援 丝光毛成分

丝光 愿援愿 贼藻曾渊远远杂冤澳毛条员园园豫
渊回潮率院员源豫耀员缘豫曰汽蒸后缩率院
源援缘豫耀远援缘豫冤曰

地纱院员园园豫涤纶渊低缩冤遥
员援2 主要产品参数

双层剪花毛毯院圆 园园园 皂皂伊圆 猿园园
皂皂袁克质量为 源猿园 早/皂圆曰

单层毛毯 院圆 园园园 皂皂伊圆 猿园园
皂皂袁克质量 缘远园 早/皂圆遥
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绒毛高度为 苑耀愿 皂皂袁单层尧双
层组织选用 缘 针衬纬形态袁 稳定尧
不易变形遥汽蒸后的缩率对成品影

响很大袁衬纬纱汽蒸后缩率影响幅

宽袁底纱即编链长丝蒸后缩率影响

条长袁澳毛条蒸后缩率影响绒毛高

度袁且这三者又互相制约遥
员援3 前处理

坯布院采用厂家尧原料批号尧编
织工艺均相同的羊毛坯布遥

剖幅缝头院 要求剖幅平直袁缝
头平整袁 缝头宽度不超过 缘园 皂皂袁
两头倒针袁正反面一致遥

羊毛原坯发黄或存放时间过

长发霉的袁可用保险粉 圆耀源 早/蕴袁在
水温 远园 益条件下对羊毛原坯进行

漂白后再进行前处理遥
羊毛原坯经刷尧烫尧剪 圆 遍前

处理后可清理浮毛和毛倒向混乱

现象遥 温度选择 员愿园 益袁速度为 员缘
皂/皂蚤灶遥
圆 印花工艺

圆援员 描稿制版

圆援员援员 分色描稿

设计稿的黑白稿制作也称分

色描稿袁通过套色分解使画稿适应

制版工艺和印花工艺的要求袁再现

花样精神咱员暂遥 分色描稿要在艺术和

技术上作适当的处理和修改袁如修

整花样稿的接版尺寸袁纠正花样中

对花不正尧接版不准尧花型横档或

直条等现象以符合生产要求遥描稿

时应考虑印花工艺的设计要求和

糊料的渗透情况遥为保证印制花型

的轮廓清晰袁各色间应严格控制收

放量袁使各色溢浆后渗化至最合适

的位置遥
花型缩放的主要依据有花型

面积尧色泽深浅尧色浆性质及坯布

种类等遥 一般深色应压住浅色袁所
以深色收缩量应较大些遥对比色不

能叠色袁必须分线袁同色可共线遥 分

线数据为院反分线 园援员缘耀园援源园 皂皂袁分

线 园援圆缘耀园援源园 皂皂袁大分线 园援缘园耀园援苑缘
皂皂遥 合线即共用一根线可使两色

间无空白遥
在处理色与色之间的关系时袁

平版丝网印花主要采用借线尧平线

或大借小罩等方法遥
a. 姐妹色

如深红尧中红尧浅红等属于同

一色调袁色浆叠色后能起到调和色

泽的作用遥 对大面积花型可用大借

小罩法处理袁对云纹尧水彩尧水渍等

可采用叠印法袁 从而达到色泽柔

和尧层次丰满的效果遥 但平网印花

时易产生拖版现象袁故应尽量避免

多次叠色遥
b. 同类色

如绿色和黄绿尧 蓝与蓝绿尧桔
红与红等属于同类色遥 色泽互相叠

搭时可采用借线搭色的方法袁将浅

色花型嵌入深色花型内 园援源0耀园援缘0
皂皂袁使互相拼接处色泽均匀遥

c. 对比色

如红与绿尧蓝与红等属于对比

色遥 两色互相叠印时袁搭色处要小

而均匀袁不超过 园援圆0 皂皂袁条件允许

时袁可做分线处理遥
圆援员援2 印花筛网目数

小花型选 员圆园耀员缘园 目袁一般花

型选 员员园耀员猿园 目袁大面积及满地花

型选 员园园耀员圆园 目袁 云纹类选 员缘园耀
员愿园 目袁 精细线条和几何花型选

员愿园耀圆圆园 目遥
圆援圆 糊料

原糊性能决定印花后花型轮

廓的清晰度遥 糊料渗透性随糊料浓

度的升高而降低袁而清晰度随浓度

的升高而升高遥 由于羊毛厚重袁所
以印花的清晰度差袁 要增加清晰

度袁必须增加浓度袁但浓度大袁黏度

大袁透网困难袁会造成露底遥 而糊料

具有明显的假塑性流体特征袁当其

受磁棒外力作用时黏度随剪切速

度增大而降低袁 印浆印到织物上

后袁又因剪切力的去除回复到原来

黏度袁这既便于透网渗透袁又可使

图案清晰遥 糊料的抱水性是影响印

花质量的关键因素袁若糊料抱水性

差会吸收较多游离水袁 湿度过大袁
花纹易渗化袁易形成水滴尧水渍袁糊
料抱水性实质是糊料分子中氢键

结合水分子能力的表现袁抱水性好

的糊料袁花型轮廓清晰度就高遥
总之袁影响印花花型精细度的

因素有印花方式尧 筛网网目数尧糊
料的流变学特性尧 糊料的抱水性

等遥 选择速溶糊料瓜尔豆胶醚化为

印花糊料袁其性能优于海藻酸钠和

乳化糊袁印花表观深度 运/杂 值可提

高袁且具有上染率高尧去糊容易尧黏
度稳定等特点曰另外袁其原糊配制

简单袁糊料呈酸性袁放置时间长袁可
不加任何防腐剂袁色浆稳定袁印前

充分搅拌即可使用曰此外袁通过增

加最后压空版的方法和加渗透剂

的方法可以解决其渗透差的问题遥
圆援猿 染料

酸性染料分为弱酸性染料尧中
性染料和强酸性染料遥 弱酸性染

料尧强酸性染料颜色鲜艳袁但色牢

度差袁稳定性不好袁染色纱时应用

较多遥 中性染料属改良型 员颐圆 金属

络合染料袁具有固色率较高袁配伍

性尧重现性好袁染深性好且色牢度

高的特点遥
优选中性染料染色袁深色三原

色为院圆园园豫中性深黄 郧蕴尧圆园园豫中

性枣红 郧砸蕴尧圆园园豫中性灰 圆月蕴曰用
员缘园豫弱酸性翠蓝 砸粤宰蕴 可调节色

光渊以上染料均来自青岛双桃染料

化工有限公司冤遥
浅中色宜选用色光明亮袁便于

拼色且上染速率相近的染料曰敏感

色如棕色尧灰色系列等系列要使用

色光稳定的染料遥 染料的选用应具

有以下特点院色光鲜艳袁竭染率尧提
升力尧相容性尧覆盖性尧染色条件依
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存性尧色牢度相近等遥 兰纳洒脱染

料蕴葬灶葬泽糟贼渊汽巴公司冤浅中色的固

色率尧配伍性尧重现性好袁但价格较

高遥 中国台湾泰峰化工染料公司的

百事洒脱和百事达隆系列染料与

兰纳洒脱染料性能差异小袁价格适

中袁 因此可替代兰纳洒脱染料袁如
百事达隆红 杂原砸蕴 印染深红色袁色
光鲜艳袁提升性好袁可节约染料袁其
染深性是兰纳洒脱红 圆月 的 圆 倍遥
浅中色三原色可选择院圆园园豫百事

洒脱黄 圆砸尧圆园园豫百事洒脱红 圆月尧
圆园园豫百事洒脱蓝 圆砸曰色光调节可

选用 圆园园豫百事洒脱黄 源郧晕遥
化料方法院用柠檬酸将染料搅

成浆状遥传统酸性染料化料温度为

怨园耀员园园 益袁 但在实际操作中发现袁
此温度下化料时容易有焦油状物

体产生袁而染料化料不净会造成印

后织物上色点的出现袁且料浆稳定

性差尧复配重现性差尧成品率低遥经

调整后发现袁远园 益温热水化料袁染
料完全能够充分溶解袁且染料重现

性提高尧成品率高袁化料后可再用

圆缘园 目滤网过滤除杂遥 由于化料水

温的降低袁 因此减少了蒸汽用量袁
从而节省了能源遥
圆援源 助剂

拉舍尔羊毛织物印花及轧染

需用羊毛匀染剂 渊尤快宝冤尧 渗透

剂尧竭染剂尧消泡剂遥 由于中性染料

极易造成染色不匀袁需加入匀染剂

保证胶体染液 渊染料分散状态冤的
吸色尧匀染袁使固色率尧色光鲜艳度

稳定遥 渗透剂 杂孕原圆 可携带染液中

其他助剂进入纤维内进行作用袁且
能迅速均匀润湿纤维袁改善毛纱疵

点所造成的染疵袁但不宜选用渗透

剂 允云悦渊一般在腈纶阳离子染料印

花时使用冤袁 其用量对色光影响较

大袁对羊毛纤维的渗透性较差遥 染

料总用量超过 员援园豫以上时袁 染料

的提升力会明显下降袁加入竭染剂

可使染料提升率明显提高袁减少浮

色和沾色的产生遥
工艺处方院
酸性染料渊中性染料冤 曾豫
羊毛用匀染剂渊尤快宝冤 园援缘豫
速溶糊料 员援缘豫
渗透剂 杂孕原圆 园援缘豫
竭染剂 园援缘豫
渊染料总用量超过 员援园豫时用冤
消泡剂 园援员豫

圆援缘 印花影响因素

圆援缘援员 导带上浆胶

调配适当的贴布胶浆袁使其以

相同的黏附力固定织物袁保持织物

平衡运行袁避免受无序外力产生弹

性变形袁造成错位问题遥
圆援缘援圆 版网

由于织物印花运行时袁受到抬

版作用后会产生相对位移遥可减少

印浆量袁 进行均匀地低量给浆袁以
降低织物受浆后的收缩变形遥
圆援缘援猿 磁棒

印花浆黏度 圆 缘园园 m孕a窑s袁磁
棒大小对图案的变化具有一定的

影响遥 随磁棒直径和质量增大袁图
案经纬向收缩随之增大袁曲线收缩

斜率更大袁 因此要选择适合的磁

棒遥
圆援缘援源 压力

选用 员园号磁棒在速度 源园皂/皂蚤灶尧
压力指数 愿园 以下时袁 图像收缩变

化不大遥
圆援缘援缘 车速

车速低于 源园 皂/皂蚤灶 时袁 图像

经纬向变化小袁车速大于 远园 皂/皂蚤灶
后袁图像变形幅度增大袁因此车速

控制在 源园 皂/皂蚤灶 左右为宜遥 织物

印花从进布到烘干再到下布袁一直

受到经向牵伸作用袁从松弛区的静

态到导布带接触面张力袁花型图案

已经在表面上发生拉伸位移袁在下

布后袁张力撤除袁织物受到弹力回

复后图案回复遥 可跟踪幅宽变化袁

记录工艺袁及时进行调整遥
圆援缘援远 汽蒸

饱和蒸汽温度 员园园耀员员园益袁时
间 源园 皂蚤灶袁蒸化后的湿度以保持坯

布蒸后湿润为宜遥
猿 轧染工艺

猿援员 轧余率

轧余率的大小直接影响着织

物的得色程度袁应严格控制在 缘缘豫
左右遥 轧余率越大袁织物的带液量

越高袁染色越深越浓曰当轧余率达

到一定程度后袁产生泳移的趋势越

大袁表面浮色增大袁易洗落曰当带液

量过大时袁含水量高袁固色汽蒸时袁
染料水解程度会增大袁导致得色量

变小遥
猿援圆 浸渍时间

浸渍染液时间越长袁 深度越

深遥 当色泽较浅时袁浸渍时间对色

光偏移造成的影响越大袁色泽较深

时则浸渍时间影响相对较小遥 放大

样与大生产时袁车速应一致袁使浸

轧染液时间稳定袁 提高放样成功

率遥 另外袁染料的亲和力差异越大袁
随着浸渍染液的时间不同袁色光波

动就越大袁越受影响遥
猿援猿 染液浓度

进行色泽分类袁 可使拼色稳

定遥 另外袁建立初始染液浓度的预

调数据库袁方法咱圆暂院当大生产时袁猿园
皂蚤灶后从浸轧槽中取样袁 在同规格

比色管中分别加入不同浓度的轧

染染液袁再加入同比例稀释的大生

产用新轧液 缘园 皂蕴袁 通过比色袁计
算出生产现场平衡固色液中染液

的含量渊皂L/蕴冤袁以此样作为施加染

液的依据遥
猿援源 上染率和固色率

按工艺处方配制染液 粤袁然后

定容稀释到 缘园园 皂蕴袁 测其吸光度

为 粤 园袁再配制同样染液并按试验方

法染色袁将染色后的残液及水洗液

定容至 缘园园 皂蕴袁测其吸光度为 粤 员遥
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待净洗剂皂洗后取残液定容至 缘园园
皂蕴袁测其吸光度为 粤 圆遥

上染率 耘越渊粤 园原粤 员冤/粤 园伊员园园豫
固 色 率 云 越渊粤 园 原粤 员 原粤 圆冤/粤 园 伊

员园园豫
猿援缘 轧染设备

轧液辊中橡胶辊使用寿命短袁
钢辊易带液不匀产生边中色差袁虽
加装拦液辊可去除织物表面多余

的工作液袁但去液效率差袁还会出

现拦液杂乱问题遥橄榄型轧辊可有

效防止以上问题的产生袁橄榄型轧

辊两头小中间大袁可调整轧辊的松

紧袁解决边浅中深问题遥 一般中深

色应适当调松袁 控制左中右色差遥
在轧辊处放置布刷可去除沾到轧

辊上的掉毛及染料杂质袁防止其沾

到织物上造成染疵遥轧槽的染液用

打浆泵循环可使回流染液与轧槽

的染液充分混合均匀遥
猿援远 轧染色差分析

猿援远援员 染料的泳移

染料的泳移是造成色差尧条花

的重要原因袁泳移越明显袁色差越

大遥
猿援远援圆 浸轧染液

由于亲和力的存在袁织物在浸

轧染液时袁会超量带走染料而使轧

辊压下来的回流染液的浓度低于

轧槽的染液浓度遥因此大车连续轧

染的初始阶段袁轧槽的染液浓度会

逐渐走低袁轧槽内的染液浓度有一

个下降过渡期袁而后轧液浓度达到

平衡袁造成前后色差遥 还有袁染料的

直接性不一致袁造成轧染前期以直

接性较大染料的色光为主袁虽有补

充液袁但随着轧染进行袁直接性大

的浓度变小袁 直接性小的浓度变

大袁轧染后期形成色光以直接性小

的染料为主袁最终造成色差遥
猿援远援猿 织物组织结构

织物稀密路尧条干不匀袁在染

色初期易造成织物带液局部不匀袁

导致织物稀松部分聚集的染料量

大于紧密部分的而得色深袁形成条

花色差遥
猿援远援源 染料

在轧染过程中袁 染料颗粒越

大袁越易形成沉淀遥 应选用亲和力

较低且相近的染料拼色袁因为染料

亲和力低袁初始染液与平衡染液的

浓度差小袁 染色先深后浅的差距

小曰而染料亲和力相近时袁染料上

染的同步性好袁染色色光稳定遥
源 蒸化

织物经轧染后其上的染液分

为三部分袁 即被纤维所吸附的染

液尧留在织物组织毛细管空隙中的

染液和留在织物间隙中在重力作

用下容易流动的染液遥 浸轧在织物

上的染料只有少量对纤维发生吸

附尧扩散和固着袁大部分染料沉积

在织物的毛细管中袁未能与纤维反

应固着遥 采用饱和汽蒸时袁在纤维

间的毛细管中袁染料从蒸汽中吸收

水分后溶解袁在被纤维吸附的同时

向纤维内部扩散袁 并发生固色反

应袁随着汽蒸时间的延长袁织物的

得色量不断增加袁 到达一定时间

后袁 染料在纤维上的染座占满袁不
再进入纤维内部而达到饱和遥 实践

发现袁羊毛织物汽蒸时间 源园 皂蚤灶 可

使染料充分固色尧发色袁减少浮色遥
蒸化设备是染料在织物上发

色稳定的重要条件遥 蒸化设备选用

进口的连续式长环蒸化机袁织物进

入箱体后随着挂布杆自转向前移

动袁具体过程是院引布架寅进布调

节成环寅进布口预蒸寅喂布辊成

环寅挂布杆成环自转寅箱内汽

蒸寅光电检测出布寅摆式落布遥 蒸

化温度 怨愿耀员园缘 益遥
缘 水洗

对平洗槽的设备改造院采用蛇

形逆流供水方式袁热水喷淋尧振荡小

液量水洗遥实践发现袁净洗剂 源 早/蕴袁

水温 远园 益袁浮色可被充分水洗袁获
得较好的日晒牢度和湿摩擦牢度遥
另外袁在羊毛水洗时可添加羊毛专

用柔软剂 源 早/蕴袁防蛀剂 圆耀源 早/蕴遥
远 松式烘燥

加刷毛辊可刷去浮毛和杂质遥
强功率风机吹出高速气流袁 安装

在织物的上下喷嘴处袁 使到达织

物上的气流均匀遥 织物以波形方

式导入烘燥机袁产生翻浪效应袁从
而使织物获得优异的手感和膨松

效果袁降低残余缩率遥 热风循环确

保空气与织物表面接触达到最

佳遥 烘干温度 怨缘耀员园园 益袁 温度不

宜过高袁否则色光变暗尧手感变硬

和膨松感变差遥
苑 整理烫光

苑援员 双层剪花毛毯烫整工艺流程

刷毛 渊布速 源 皂/皂蚤灶冤寅单辊双

烫剪毛 圆园园 益寅刷毛渊布速 远 皂/皂蚤灶冤
寅单辊双烫剪毛 圆园园 益寅刷毛渊布
速 远 皂/皂蚤灶冤寅单辊双烫剪毛 圆园园
益寅刷毛渊布速 苑 皂/皂蚤灶冤寅单辊双

烫剪毛 圆园园 益遥
苑援圆 单层毛毯烫整工艺流程

刷毛寅背面起绒寅正面单辊

双烫剪毛 圆园园 益寅刷毛寅单辊双

烫剪毛 圆园园 益寅反面刷毛寅单辊

双烫剪毛 圆园园 益袁布速同上遥
苑援猿 工艺要点

刷毛时布速先慢后快袁从根部

向毛尖刷毛袁可获得优异的手感和

膨松效果遥
起绒时用双弯针袁布速 愿 皂/皂蚤灶袁

圆 遍遥双层毛毯起毛力院逆针力刻度

远耀苑袁顺针力刻度 员耀圆曰单层毛毯起

毛力院逆针力刻度 员猿耀员源袁顺针力

刻度 猿耀源遥
愿 生产前的复样

愿援员 复样准确性

放样前必须认真进行复样袁复
样的准确性是减少生产放样次数袁
提高生产效率袁降低生产成本的重
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要环节遥不能将样品制作时的工艺

处方作为放样依据袁必须重新制定

大货生产前复样的工艺处方遥染料

的称量是处方精确性的关键遥将染

料配制成 员园 早/蕴 标准溶液袁用吸耳

球吸入移液管进行打样遥每天使用

前必须用搅拌器将标准溶液充分

振荡袁保证溶液的均匀遥 车间需用

最大称量 缘园园 早 电子天平称量袁保
证精确度遥
愿援圆 复样要专人负责

大货生产安排打样经验丰富

的化验员复样遥复样时的误差有染

料配伍不好尧 助剂用量不精确尧滴
液方式不一致尧工艺处方记录有误

等遥 另外袁坯布尧染料尧助剂等批次

不宜混用遥

愿援猿 复样记录工作

复样必须实行野审核制度冶袁减
少差错遥 样品制作后要有叶样品记

录与跟踪曳以备参考遥 大货生产时

要有 叶大货生产过程操控记录曳并
做好批次记录遥
怨 结论

怨援员 拉舍尔羊毛毛毯印花及轧染

优选中性染料袁应是具有上染曲线

相似尧色光较鲜艳尧竭染率尧提升

力尧相容性尧覆盖性尧染色条件依存

性尧色牢度相近等的染料遥
怨援圆 轧染工艺中通过调整橄榄型

轧辊的松紧控制左中右色差曰建立

初始染液的浓度袁预调数据库作为

施加染液的依据袁 可调整染液尧减
小先深后浅的差距渊匹头尾冤尧匹与

匹色差遥
怨援猿 羊毛毛毯蒸化温度 怨愿 耀员园缘
益袁时间 源园 皂蚤灶 遥 蒸化后湿度以坯

布蒸后保持湿润为宜遥 蒸化设备选

择连续式长环蒸化机以保证染料

在织物上发色稳定遥
怨援源 准确复样是提高车间生产效

率尧降低生产成本的要点遥
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