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员 审核样板时常出现的问题

在服装生产流程中袁样板作为

实物文件袁 从新产品开发到批量投

产再到成品检验都是非常重要的指

导性参照物遥 安排制作与审核各种

类型服装样板袁 并对其实施有效管

理袁是服装跟单员的重要工作之一遥
但是袁 在服装跟单员审核样板过程

中袁常常会出现各种问题袁包括院审
核样板内容不够全面曰 审核样板不

及时尧效率低曰审核样板不够仔细袁
没有发现样板中存在或潜在的问

题曰 审核样板时未对发现质量问题

的严重程度进行正确区分曰 审核样

板时未对存在问题进行正确清晰的

表述曰 审核样板时未对存在问题采

取合理尧及时的纠正措施遥
服装跟单员审核生产样板是

否严谨袁对生产能否顺利进行袁产品

质量能否得到保证影响很大遥因此袁
跟单员要对服装生产样板的各种类

型与特点有清晰认知袁同时袁需要遵

循一定的规律与规范来进行审核遥

圆 生产样板的基本类型与特点

服装生产样板的分类如图 1
所示遥
2.1 成衣样板

成衣样板是服装生产样板中

最重要的组成部分袁 综合性最强袁
审核内容也最多遥 按照生产运作流

程的先后袁 成衣样板可以分为 8
种袁如图 员 所示遥 各种服装样板在

不同阶段的功能与特点各有不同袁
但是审核样板的过程却有着许多

共性遥 不管审核什么阶段的样板袁
在审板过程中袁服装跟单员都应该

遵循一定的规律与规范遥
2.2 材料样板

材料样板主要包括面料与辅

料两种袁都需要审核质地板遥 除了

审核材料的外观质量尧物理化学性

能特点外袁色彩也是很重要的审核

内容之一遥 企业在订购生产面料与

辅料时都必须按照款式要求的颜

色进行染色袁因此还必须审核色卡

板渊蕴葬遭 阅蚤责冤袁即使用规定的面料袁

根据要求的 孕葬灶贼燥灶藻 色进行化验室

小样打色袁通过审核色卡板确定大

货颜色袁生产大货时染色厂会根据

被确认的颜色配方对大货布样进

行染色遥
2.3 印绣洗染类样板

印花尧绣花尧洗水尧染色是装饰

服装外观效果的 4 种常用方法遥 服

装跟单员在审核不同种类的样板

时袁要熟练掌握该项技术所需具有

的指标与准则袁严格审核遥
猿 审核样板工作原则

猿援员 严格性原则

静态方面院依据审板的工作内

容袁严格性原则主要体现在以下几

个方面院 样板生产资料的完备性曰
审核样板的严谨性曰填写样板批复

评语时的图文措辞精炼到位遥
动态方面院从跟板工作的过程

看袁严格性原则主要体现在以下几

方面院跟单员要按照制单要求对样

板质量进行严格审核袁不能擅自违

反或降低验收水准曰对样板交板期
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的严格跟进袁 样板是前期开发尧生
产过程尧完成交货各阶段的龙头环

节袁作为指导性参照物与货品质量

验收的实物标准袁交板期若出现滞

后甚至失控袁将会导致整个生产进

度的失控袁因此跟单员一定要严格

跟进交板期遥
猿援圆 全面性原则

全面性原则主要体现在审核

样板内容的全面性上遥 在 3大类型

的样板中袁 成衣样板的审核对服装

跟单员要求最高袁因其综合性最强袁
涵盖面最广遥 对成衣样板进行全面

审核包括 7个方面袁如图 圆所示遥
猿援圆援员 审核制板材料是否正确

审核样板中所采用的材料是

否与板单的要求相符合袁包括面料

审核与辅料审核遥首先检查样板的

面料上有无用错成分尧 组织与纱

支曰其次检查布面质量袁包括有无

色纱尧粗细纱尧条干不匀尧破洞尧钩
纱尧纱线脱散尧霉点等质量问题袁还
需要测量其克质量等遥 辅料质量也

是审核的内容之一袁 举例说明院如
果衣服上有拉链袁不仅要检查拉链

牙在拉伸时齿的咬合是否顺畅袁还
要检查当拉链头向下覆下时袁拧住

两边的拉链布向左右两边拉袁看拉

链牙是否向两边张开袁如果会张开

则判定该拉链不合格遥
猿援圆援圆 审核样板尺寸规格是否符

合要求

主要通过尺子测量样板的胸

围尧衫长尧肩宽尧袖长尧袖口宽尧夹
宽尧领宽尧前领深尧后领深尧领高等

各部位尺寸袁看其与板单要求的尺

寸是否一致遥 如果不一致袁差异值

是否处于允许公差范围之内袁并根

据实际尺寸值与要求值的差异来

判断该样板的尺寸是否合格遥
猿援圆援猿 审核样板的做工质量是否

符合要求

包括审核样板是否出现跳线尧

断线尧线迹是否弯曲不直尧线迹密

度是否达标尧是否存在部位左右长

短不对称现象尧 是否熨烫不匀尧有
无油点尧污迹尧线头是否剪干净尧线
迹接口是否顺直等做工质量问题遥
猿援圆援源 审核样板的颜色是否符合

要求

审核的颜色是否存在色差尧变
色尧色泽深浅等质量问题遥 订货会

样板渊展销板冤尧产前板渊孕孕 板冤尧商
检板与船头板则不仅要审核以上

内容袁还需要审核样板的面料颜色

是否与订单要求的颜色相符遥 在成

品尾期查验时还需核查质量监督

部门开具的权威质检报告袁看报告

中对产品色牢度的检测结果是否

达标遥
猿援圆援缘 审核样板的印绣花洗染效

果是否符合要求

印绣方面包括审核图案本身

是否印错尧绣错袁是否漏印尧漏绣袁
印花的套色有否出现重叠袁是否出

现沾色尧龟裂纹袁绣花线的纱线线

密度是否与要求相符袁绣花边缘是

否有钩破洞等遥洗染方面的审核不

仅要关注外观效果袁在生产过程中

出现的个别差异值袁还特别要注意

色牢度尧拉伸强度尧撕裂强度与酸

碱度的检测遥 以上印尧绣尧洗尧染 4
种效果还必须重视其染料与印花

图 1 服装生产样板的分类

制板的材料是否正确 样板的尺寸是
否符合要求

样板的做工是
否符合要求

样板的颜色是
否符合要求

样板的印绣染效
果是否符合要求

交板期与交板数
量是否符合要求

样板穿上身后
的美观程度

图 2 成衣样板审核全面性原则
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浆料的甲醛含量值与可分解芳香

胺的值袁必须严格控制在国家规定

的允许范围以内遥因为如果纺织品

上的甲醛含量与可分解芳香胺一

旦超出标准袁则会对人体的健康造

成严重危害袁甚至会引发皮肤癌遥
猿援圆援远 审核样板交板期是否准时袁
交板数量是否符合要求

服装跟单员除了要对样板的

质量进行审核以外袁对完成样板的

进度与数量的监控也是不可忽略

的遥 如果仅仅有质量袁却没有效率袁
这样的审核同样是失败的遥
猿援圆援苑 审核样板穿着后的外观效

果以及动尧静态下的穿着舒适度

从外表上看袁成衣在静态下的

平面效果与穿着后的立体效果是

完全不同的遥 因此袁要准确地审核

成衣样板袁就应找模特试穿袁通过

直接观看穿着效果与体验穿着时

的舒适度袁以此作为依据对该成衣

的成品规格与做工质量进行评估遥
比如袁 当审核不开门襟的套头衫

时袁要特别留意穿着时领圈过头是

否困难袁尺寸是否过紧曰审核运动

裤时袁 应要求试衣模特做蹲下尧站
起尧 左右压腿与前后压腿等的动

作袁以检验前后裤裆深与横档宽窄

度是否舒适等遥 如果成衣在穿着时

出现了不美观与不舒适状况袁服装

跟单员应跟进实际情况对不同部

位成品规格的值进行适当调整袁以
最大限度满足外形美观与穿着舒

适度的要求袁保证产品质量遥
以上 7 个方面的内容都是服

装跟单员在审板工作中需要涵盖

的范畴遥 服装跟单员在审核样板

时袁 首先要熟练认知制单要求袁清
楚每个审核的项目达到什么样的

指标才是合格的遥对于不合格的项

目其严重程度是如何划分的曰其
次袁在审板过程中应遵从一定的规

律袁 按照一定的步骤有次序地进

行袁顾及各方面袁切忌只关注局部

而忽略整体袁避免以偏概全尧以一

漏万曰同时袁在填写样板批复评语

时袁注意文字规范清晰袁完整正确

地进行表述袁 如果款式变化比较

多尧比较复杂袁单纯用文字不能完

全清晰表述出存在的问题时袁还需

要增加绘图或者插入照片加以说

明遥 总之袁不仅审核样板的内容应

全面袁 评语表述的内容也应全面遥
服装跟单员在整个审核过程中应

把全面性原则贯彻到底袁才能最大

限度地避免大货生产时存在的质

量风险袁或者最大限度地减少将来

生产存在的风险袁在技术上起到稳

固的把关作用遥
猿援猿 代表性原则

首先袁无论是客户方袁还是供

应商袁都必须达成共识袁样板代表

制造厂的生产技术水平袁是合作双

方共同遵守的指导生产与查验收

货的实物依据袁因此务必予以高度

重视遥 无论对送出的样板袁还是对

收到的样板都应遵守代表性原则遥
其次袁 无论是客户方的审板

人袁还是供应方的审板人袁在进行

样板审核尧填写评语时袁都是各自

企业的技术代表人袁必须以严谨细

心的态度进行审核与评估袁对样板

的质量与评语的质量负责遥
猿援源 及时性原则

及时性原则体现在跟单员审

核样板时要注意时效性袁 注重效

率袁 收到样板要及时进行批复袁不
能拖延袁以便及早发现问题及早解

决袁千万不要因为拖延而导致大货

的生产进度受到影响遥
具体落实在工作中包括院收到

做板任务要及时安排样板生产曰收
到样板要及时进行审核批复曰收到

叶样板制造单曳与审核样板过程中袁
如发现疑问要及时向对方询问曰发
现叶样板制造单曳错漏或者样板制

作错漏时都要及时进行修正曰完成

任务后要及时把资料与样板进行

分类归档袁方便日后需要时可随时

调出查阅遥
猿援缘 沟通性原则

服装跟单员审核批复样板的

过程袁 实际上也是客户方与供应方

保持密切良好沟通的过程遥 无论是

站在客户的角度袁 还是供应商的角

度袁两者都应该是合作伙伴的关系袁
从样板的制作尧跟进尧审核与批复袁
都应站在尊重对方的基础上进行遥
沟通的途径很多袁电话跟催尧传真跟

催尧电邮跟催都可以袁但最终还是应

以书面文件的形式作为指导依据遥
服装跟单员在叶样板批复评语曳

上对存在问题进行描述时袁 应注意

文字措辞的合理性袁 既要明确指出

样板当前存在问题袁 并区分出问题

严重性袁提出要求对方改进的措施袁
同时在语气上也应尊重对方袁 以对

方容易接受的语气纠正问题遥
猿援远 区分轻重原则

服装跟单员在审核批复样板

时袁要注意对存在问题的严重程度

加以区分遥 产品质量问题的严重程

度按照级别可分为轻微尧 中度尧重
度 3 种层次遥 比如审核成衣样板

时袁按照上衣或下装袁在不同成衣

部位可分为 粤尧月尧悦 三区袁 在不同

区域对质量问题的允许度是不同

的袁比如对面料上疵点的允许度是

不同的袁服装跟单员应根据存在问

题的不同严重程度袁采取不同措辞

与措施袁这是很重要的遥 如果在审

核过程中袁轻重不分袁一刀切袁就很

容易出问题袁 不仅不利于解决问

题袁还会造成更大的危害遥 因此跟

单员在审核样板的过程中袁 对整

体与局部尧当前问题与潜在问题袁
都应分析透彻袁 遵循区分轻重原

则进行处理遥
收稿日期 圆园员员 年 怨 月 员8 日
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