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人造毛皮是指以人工方法制成

的仿动物毛皮类的长毛绒织物咱员暂遥人

造毛皮常用于大衣尧 服装衬里尧帽
子尧衣领尧玩具尧褥垫尧室内装饰物和

地毯等的面料咱圆暂遥 常用原料为腈纶尧
改性腈纶尧氯纶等袁以腈尧氯纶较合

适袁随着科技的发展袁其他原料如羊

毛尧麻尧棉尧涤纶等也有使用遥人造毛

皮保暖性虽不及真毛皮袁但其轻柔尧
美观袁可制成仿兽毛的花纹遥

人造毛皮的织造方法分为针

织渊纬编尧经编尧缝编冤和梭织两大

类遥 其中袁针织纬编法发展最快袁应
用最广遥 针织纬编法又分为割圈和

毛条喂入两种形式遥 毛条喂入式人

造毛皮在织造时袁梳理机构把毛条

分散成单纤维状袁织针抓取纤维后

套入地纱编织成圈袁由于绒毛在线

圈中呈野灾冶形袁利于针织地布定形袁
另外给地布上浆可以避免掉毛现

象产生咱猿暂遥
二次成圈就是在毛条喂入式人

造毛皮编织基础上发展起来的遥 在

成圈长毛绒编织过程中袁 将毛条纤

维的自由头端吹回到地组织中成

圈袁 也就是再次重复成圈长毛绒编

织过程袁形成双线圈长毛绒遥具体方

法是在人造毛皮圆机编织过程中袁
将第一次从针编弧间伸出的纤维束

两端通过增加的反吹风装置再钩入

织针袁二次成圈袁使后道整理工序发

生较大变化袁省却了剪毛工序袁从而

提高产品的制成率袁 降低了人造毛

皮整个生产过程的损耗咱源暂遥

本文即对二次成圈针织人造

毛皮的加工工艺进行介绍遥
员 试验

员援员 材料

纤维院羊毛散纤维尧涤纶低弹

丝遥
染料院毛用活性染料遥
试剂院和毛油尧抗静电剂尧聚氨

酯软浆尧螯合剂尧阿白格 月尧冰醋酸尧
元明粉尧去油剂尧小苏打尧浴中宝 悦遥
员援圆 仪器与设备

哉灾原员愿园员 型分光光度仪尧再员缘员
染色牢度摩擦仪尧思维士计算机测

色配色仪尧阅宰砸 型常温常压散纤

维染色机尧月园远员 型散毛烘干机尧
月悦圆远远 型和毛机 尧月砸圆员员 型制条

机尧孕蕴酝阅原猿远园园 定形机等遥
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表 员 羊毛纤维性能及优选结果员援猿 工艺流程

原料选择寅前处理寅散纤维

染色寅散纤维烘干寅和毛寅制

条寅织造寅定形遥
员援源 相关性能测试

员援源援员 运/杂 值测定

运/杂 值在思维士计算机测色配

色仪上测定遥
员援源援圆 色牢度测定

染色织物的耐洗色牢度尧耐摩

擦色牢度及耐光色牢度的测试分

别 按 照 国 标 郧月/栽 猿怨圆员援员要员怨怨苑
叶纺织品 色牢度试验 耐洗色牢度院
试验 员曳尧郧月/栽 猿怨圆园要员怨怨苑叶纺织品

色牢度试验 耐摩擦色牢度曳及 郧月/
栽 愿源圆远要员怨怨愿叶纺织品 色牢度试验

耐光色牢度曳进行遥
员援源援猿 透气性测试

按 照 标 准 郧月/栽缘源缘猿要员怨怨苑
叶纺织品 织物透气性的测定曳中规

定的袁在一定压差条件下袁测定一

定时间内垂直通过试样给定面积

的气流流量遥
员援源援源 顶破强力测试

顶破强力的测试按照标准

郧月/栽 员怨怨苑远要圆园园缘叶纺织品 顶破强

力的测定 钢球法曳进行遥
员援源援缘 松弛及毡化收缩测试

按照 GB/T 8630要2002 叶纺织

品 洗涤和干燥后尺寸变化的测

定曳中的规定袁在一定缓和条件下袁
洗涤织物袁 使其内应力得到松弛袁
测定洗涤前后织物长度和宽度的

尺寸变化袁 并计算松弛收缩率曰在
激烈条件下洗涤袁 使羊毛毡缩袁测
得洗涤前后织物的长度和宽度尺

寸变化袁并计算毡化收缩率遥
圆 结果与讨论

圆援员 原料的选择

圆援员援员 人造毛皮面纤维的选择

选择羊毛作为人造毛皮的面

纤维袁羊毛的基本性能参数和面羊

毛纤维的优选结果如表 员 所示遥

面纤维选择柔软质轻的羊毛

纤维袁其长度选择在 20.0耀圆缘.0 皂皂
之间遥 这一长度范围不适于纺纱袁
但在毛条喂入式长毛绒织物编织

中袁 使用这一长度的短纤羊毛的

一大优点是与纺纱所需的较长羊

毛纤维相比成本较低曰另外袁选择

短纤羊毛能够减少贴身穿着羊毛

制品时常见的刺痒感袁 因为刺痒

感的产生是由于羊毛纤维的头端

伸出高度加捻的纱线表面而形成

的咱源暂遥
圆援员援圆 人造毛皮地丝的选择

选择涤纶低弹丝为地丝袁根据

织机要求袁 地丝的线密度范围为

员远苑耀源源园 凿贼藻曾遥 在这一范围内袁涤纶

低弹丝线密度与其相应的织造性

能对比如表 圆 所示遥

表 圆 结果表明袁 选择 猿猿园 凿贼藻曾
涤纶低弹丝织造效果好袁且实践显

示袁其价格比双根 员远苑 凿贼藻曾 涤纶低

弹丝价格更便宜遥
圆援圆 前处理

一般购买的羊毛纤维已经过

了脱脂尧漂白尧炭化等前处理咱缘原远暂袁但
本试验再进行一次前处理袁以避免

化学残余物对染色质量的影响袁保

证染色始染 责匀 值为 远援缘耀远援愿遥
圆援圆援员 前处理工艺曲线

前处理工艺曲线如图 1所示遥

圆援圆援圆 前处理工艺处方及条件

去油剂 圆 早/蕴
小苏打 员援圆 早/蕴
浴中宝 悦 圆 早/蕴
浴比 员颐圆园

圆援猿 羊毛散纤维染色

圆援猿援员 染色工艺曲线

羊毛散纤维染色工艺曲线如

图 2 所示遥

圆援猿援圆 染色工艺处方及条件

3种染料在同等用量下的色牢

度对比结果如表 猿 所示遥
一般袁酸性含媒染料含有金属

络合物袁色光变化大袁难以控制曰酸
性染料耐洗尧 耐摩擦色牢度差曰毛
用活性染料色谱范围广袁 色泽鲜

艳袁牢度好袁染色重现性佳遥 因此袁
选用安诺菲克斯毛用活性染料对

羊毛散纤维染色遥
染色工艺处方及条件院

表 圆 涤纶低弹丝线密度及其织造性能

线密度/dtex 织造性能

167 手感好袁易产生破洞

167伊2 手感好袁不易形成破洞

330 手感好袁不易形成破洞

440 手感不好袁不易形成破洞

30 益
助剂

70 益 20 min
2 益/min

3 益/min
水洗

图 员 前处理工艺曲线

图 圆 羊毛散纤维染色工艺曲线
30 益

助剂 染料

98 益

60 益水洗

1 益/min

30 min

基本性能 参数范围 优选结果

细度/dtex 3.3~11.0 5.5
长度/mm 5.5~40.0 20.0~25.0
卷曲数/个 6~9 6
回潮率/% 17~19 17

断裂长度/km 9~18 18
干态断裂延伸率/% 25~35 35
湿态断裂延伸率/% 25~50 50
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毛用活性染料 曾豫
阿白格 月 圆豫
元明粉 缘豫
螯合剂 再匀原缘远 园援猿 早/蕴
浴中宝 悦 圆 早/蕴
冰醋酸 远 早/蕴
责匀 值 缘援缘

圆援3援3 染色温度

图 3 是安诺菲克斯毛用活性

染料上染率与温度的变化关系袁染
料用量为 1%遥

由图 猿 的上染率曲线可知袁在
员园园 益时袁 安诺菲克斯毛用活性染

料达到上染平衡袁因此染色温度选

择为 员园园 益
圆援猿援4 染色保温时间

保温时间与 K/S 值的关系如

表 4 所示遥

由表 源 可以看出袁保温 猿园 皂蚤灶
后袁运/杂 值变化不大袁因此保温时间

选择为 猿园 皂蚤灶遥
圆援猿援5 染色色花的影响因素及解

决办法

葬援 纤维装笼密度太高

纤维装笼密度以 缘园 噪早/皂猿 为
宜袁太高易产生色花袁太低则会导

致生产效率低遥
遭援 化料不充分

染料打浆完全化开后再经过

滤才能加入染缸遥
糟援 促染剂加入太快

适当增加元明粉的用量并采

用分批加入的方式遥
凿援 助剂不匀

加入助剂后要充分运转 员缘
皂蚤灶袁然后再加入染料遥

藻援 染料不匀

加入染料后要充分运转 员缘
皂蚤灶袁然后再升温遥

枣援 始染温度太高

适当降低始染温度袁尽量不要

超过 猿园 益遥
早援 染料配伍性差

选择上染速率相近的染料拼

色遥
澡援 蒸汽压力不稳定

若不是自动控温设备袁染色人

员则很难控制升温速度袁因此应选

择自动控温的设备遥
蚤援 升温速率太快

染色升温速率应控制在 员益/皂蚤灶
以下遥
圆援猿援6 染色羊毛受损的影响因素

及解决办法

葬援 纤维装笼密度不能太高袁
因为高温受压条件下羊毛容易受

损曰

遭援 温度太高羊毛容易受损袁
因此温度不能超过 员园园 益曰

糟援 受热时间太长羊毛容易受

损袁员园园 益保温不能超过 猿园 皂蚤灶曰
凿援 碱性条件下羊毛容易受

损袁应保持染浴 责匀 值在 缘援缘左右曰
藻援 酸性太强羊毛容易受损袁

因此应保持染浴 责匀 值跃源援园遥
圆援源 烘干

在染色羊毛散纤维烘干过程

中袁为防止羊毛受损袁便于后续制

条袁采用 月园远员 型散毛烘干机遥
烘干条件院
温度 员园园 益
速度 员园 皂/皂蚤灶
含水率 源豫耀远豫

圆援缘 和毛

3 种和毛油的对比效果如表 缘
所示遥

由表 缘 可以看出袁选择硅油作

为和毛油性价比最高遥
采用 月悦圆远远 型和毛机袁 工艺

条件为院
硅油类和毛油 缘豫耀远豫
抗静电剂 圆豫
纤维含潮率 缘豫耀远豫
锡林转速 苑园园 则/皂蚤灶

圆援远 制条

采用 月砸圆员员 型制条机进行制

条遥其中袁毛条克质量控制在 怨耀员园
早/皂圆袁 因为在此范围内袁 毛条成网

好袁抱合力强袁条干均匀曰如果克质

量变化大袁会影响织物风格袁产生

织造破洞遥
圆援苑 织造

圆援苑援员 织机的选择

两种织机的规格参数对比如

表 远 所示遥
表 远 中显示袁杂运原员愿允 二次成

圈型长毛绒针织机与 杂运原员愿域普

通型长毛绒针织机的特点基本相

同袁 但是前者能够对纤维进行两

次编织袁因而纤维固定效果更好袁

表 猿 3 种染料的性能对比

类型 染料用量/% 耐光色牢度/级 耐洗色牢度/级 耐摩擦色牢度/级
安诺赛特酸性染料 1.2 4 3 3~4

安诺菲克斯毛用活性染料 1.2 4 4 4
酸性含媒染料 1.2 4 3~4 4

100
80
60
40
20
0 20 40 60 80 100 120 140 160

温度/益
图 3 毛用活性染料上染率与温度

的关系曲线

表 源 保温时间与 运/杂值的关系

时间/min K/S 值

10 7.653
20 8.921
30 10.205
40 10.312

注院染料用量为 1%遥
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表 缘 3 种和毛油的性能对比

表 远 两种织机的参数对比

织机类型 成圈系统/个 筒径/mm 转速/渊r窑min-1冤 产量/渊m窑h-1冤
SK-18J 二次成圈

型长毛绒针织机
18 610渊24"冤 25 23

SK-18域普通型长

毛绒针织机
10 508渊20"冤 38 40

不会产生纤维脱落袁 同时织物延

伸性相应会减小遥 因此选择 杂运原
员愿允 二次成圈型长毛绒针织机遥
圆援苑援圆 主要技术参数

针筒直径 远员园 皂皂渊圆源"冤
针筒级别

员圆针/圆缘援源 皂皂渊耘员圆冤
总针数 员 园猿圆个

编织喂毛路数 员远 F
针筒转速

圆缘 则/皂蚤灶袁无级调速袁慢起动

传动形式

单机拖动袁采用 猿 噪宰 调速电机

理论产量 22.5 皂/澡
下机门幅 员缘愿耀员远园 c皂

圆援苑援猿 坯布规格

门幅 员缘愿 糟皂
圈高 愿耀员园 皂皂
克质量 圆圆园 早/皂圆

值得注意的是袁 织造时纤维

太长容易散圈袁太短不能成圈遥散

纤维长度极限值为 缘援缘耀源园援园 皂皂袁
选择长度为圆园.0耀圆缘.0 皂皂 的羊毛

纤维经过两次成圈后袁圈高为 愿耀
员园 皂皂遥
圆援愿 地布上浆与定形

3 种浆料的性能对比如表 7 所

示遥
普通针织人造毛皮采用散纤

维制条后喂入地布袁再经梳尧剪尧烫
等后整理工序处理袁这一过程中是

非常容易掉毛的袁而二次成圈织法

虽然掉毛现象减轻袁但仍有掉毛现

象袁通过在地布上涂黏合剂的方法

可以控制掉毛遥
由表 7 可以看出袁聚氨酯乳液

黏合性好袁手感柔软袁回弹性好袁因
此可选择聚氨酯乳液颐水越员颐员 为地

布浆料袁取代聚丙烯酸浆料类硬挺

剂成为针织人造毛皮地布上浆的

首选材料袁使羊毛二次成圈产品手

感改善袁提高产品档次遥
上浆后袁 采用 孕蕴酝阅原猿远园园 定

形机对织物定形袁工艺参数为院
温度 员圆园 益
速度 员缘 皂/皂蚤灶
门幅 员缘圆 糟皂
圈高 愿 皂皂
克质量 圆猿园 早/皂圆

圆援怨 性能测试

对按照上述整理工艺整理的

织物进行性能测试袁结果如表 8 所

示遥
从表 8 可以看出袁羊毛二次成

圈人造毛皮产品顶破强力大袁尺寸

稳定性好袁不易掉毛袁透气性好袁色
牢度佳遥
猿 结束语

二次成圈产品是针织人造毛

皮中的高档产品遥 其采用二次成圈

的织造方法袁克服了普通人造毛皮

容易掉毛的缺点曰 同时不需要梳

毛尧剪毛尧烫光等后整理工序袁既节

约了能源袁又减少了羊毛纤维的浪

费曰产品外观高档尧华丽袁手感丰

满尧柔软有弹性袁穿着舒适尧保暖袁
无刺痒感遥
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表 7 3 种浆料的性能对比

浆料类型 黏合性 手感 回弹性

聚氨酯 好 柔软 好

聚丙烯酸 较好 粗糙 差

聚乙烯醇 较好 粗糙 较好

表 8 织物的性能测试结果

透气率/
渊mm窑s-1冤

顶破强力/
N

耐洗色牢

度/级
松弛收缩率/% 毡化收缩率/%

纵向 横向 纵向 横向

1 283.47 139.4 4 6.43 7.60 6.58 7.85

种类 手感 抱合力 条干 价格

硅油 平滑尧柔软 强 均匀 中等

脂肪酸脂 柔软 弱 不均匀 便宜

硅酮 平滑 强 均匀 贵

35窑 窑


