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本文介绍了通过进行单面亲

水整理使织物接触皮肤的内侧表

面形成微型窗界面结构袁这样湿气

和水分能够通过这些微型窗口顺

利导出到未处理的织物外侧表面

进而蒸发出去遥 总体来说袁这是一

种将水分从皮肤表面导出织物外

的技术咱员暂遥
员 单面导湿棉织物的加工方法

步骤 员院 把染色或加白后的棉

织物烘干待用遥
步骤 圆院 按质量百分比将黏合

剂尧拒水拒油剂尧增稠剂和软化水

混合均匀制成浆料遥
步骤 猿院 将棉织物送入印花机

中袁采用非连续式圆网印花技术在

织物外侧表面进行涂层处理袁然后

烘干遥
步骤 源院 将烘干后的棉织物送

入拉幅定形机内进行焙烘处理以

增强防水效果遥
步骤 缘院 按一定比例在拉幅定

形机的轧槽内添加亲水剂袁然后将

焙烘处理后的棉织物再次送入拉

幅定形机中袁对未经过涂层处理的

织物内侧表面进行亲水整理和拉

幅定形遥
圆 工艺参数

圆援员 步骤 猿 中的工艺参数

印花机车速 猿园 皂/皂蚤灶
烘干温度 员缘园 益
印花压力 设定为最大压力

磁棒规格 员园 皂皂
印花筛网目数 员园园 目

印花花型

透浆部分为 员伊员 m2 方格

圆援圆 步骤 源 中的工艺参数

拉幅定形机温度 员苑园 益
焙烘时间 员 皂蚤灶

圆援猿 步骤 缘 中的工艺参数

拉幅定形机车速 圆园 皂/皂蚤灶
温度设定 员圆园 益
针板

根据坯布的幅宽要求设定

超喂

根据坯布的缩水率要求设定

3 单面导湿棉织物的特点

在单面导湿棉织物的生产加

工中袁涂层处理只对涂抹了浆料的

织物一面有作用袁对织物的另一面

是没有影响的曰而亲水整理针对的

是织物没有涂抹浆料的一面袁对另

一面也没有影响遥 因此袁经此工艺

加工的织物面料袁其涂抹浆料的一

面具有优异的拒水拒油性能袁而另

一面在不影响拒水拒油效果的前

提下袁会呈现出优异的亲水导湿性

能遥 总体来说袁此种面料的特点如

下院
葬援 织物正面即织物外侧表面

采用环保水性涂层整理技术袁利用

圆网印花方式袁在织物表面可形成

具有几何形状互补的界面结构袁从
而使织物此面具有优异的拒水拒

油性能曰
遭援 织物反面即织物内侧表面

采用特殊的亲水性处理技术袁按照

压吸整理方式袁能够使织物体现出

优异的亲水导湿性能袁但又不影响

织物正面的防水防油性能曰
糟援 成熟的处理工艺袁 满足了

面料正反面不同的功能要求袁充分

体现了贴身舒适理念曰
凿援 这种面料极大地提高了产

品档次和服用性能袁实现了产品的
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高附加值曰
藻援 织物面料吸水尧 防水效果

明显袁具有穿着舒适尧成本适中尧生
产工艺效率高尧省水尧无污染的特

点遥
4 成品面料加工效果的检测

4援员 实验工具

普通滴管袁员园猿尧圆园猿 滤纸任选

一种遥
4援圆 测试液配制

将 缘豫的书写用红墨水或蓝黑

墨水加入到纯净水 渊或蒸馏水冤中
摇匀备用遥
4援猿 取样

在织物有效幅宽内 3处不同部

位取样即得到 3个试样袁 每个试样

面积 员园园 c皂圆遥
4援源 实验步骤

4.4.1 导湿性测试

先在实验台上平放滤纸一张袁
将试样织物反面朝上平铺在滤纸

上袁滴管吸取少量试液袁滴管口距

织物上方 员 糟皂 以内袁 将 员 滴试液

渊约 园援园缘 皂蕴冤滴在织物上袁滴液在

圆耀远 泽 内被织物正面完全吸收袁滴
液处测试液扩散痕迹应不明显袁远 泽
内织物正面扩散圈应达到 圆援园 糟皂
以上 渊扩散圈以外圈最大尺寸为

准冤遥
4.4.2 干爽性测试

先在实验平台上平放滤纸一

张袁将试样织物正面朝上平铺在滤

纸上袁滴管吸取少量试液袁滴管口

距织物上方 员 糟皂 以内袁 将 员 滴试

液渊约 园援园缘 皂蕴冤滴在织物上袁滴液

应被织物吸收并扩散袁远 泽 内扩散

圈应达到 圆援园 糟皂 以上渊扩散圈以外

圈最大尺寸为准冤袁 织物反面的试

液扩散痕迹应不明显遥
4.4.3 实验结果判断

观察滤纸表面沾色情况袁导湿

性测试的滤纸应有明显沾色袁而干

爽性测试的滤纸应无沾色袁这才能

表明经此工艺加工的织物具有良

好的单面亲水导湿性能遥
4援缘 实验结论

若完全符合上述实验结果要

求袁则判断织物性能合格曰若有一

项不符合要求袁则应判定织物性能

不合格遥
按照上述方法对 3 个试样分

别进行实验和测试遥 数据显示袁经

此工艺加工的 野单面导湿棉织物冶
完全达到了上述检测要求袁这说明

此工艺加工的棉织物具有良好的

单面导湿性能遥
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织物排汗导湿测试仪
主要用途

该仪器用于模拟人体皮肤产生的热量及水蒸汽穿透织物的过程遥
适用于在恒定环境状态下袁测量织物尧薄膜尧涂层尧泡沫塑料尧皮革尧复
合材料及其制作的服装尧棉被尧睡袋尧室内装饰材料尧其它纺织制品以

及类似纺织品的制品的热阻渊保暖性冤和湿阻渊导湿性冤性能遥
技术指标

1冤测试方法院蒸发热板法曰
2冤测试结果院热阻尧湿阻尧透湿指数尧透湿率尧克罗值尧热导率曰
3冤热尧湿阻测试范围院Rct 0.002~2.0 m2窑K/W, Ret 5~1 000 m2窑Pa/W曰
4冤湿度范围及精度院30% RH耀90% RH依2% RH曰
5冤金属板尺寸院200伊200伊3 mm渊L伊W伊H冤曰
6冤试验板尧热护环尧底板的温控精度院20 益~60 益依0.01 益曰
7冤给水控制精度院依0.5 mm曰
8冤气候室内尺寸院540伊400伊630 mm渊L伊W伊H冤曰
9冤气候室温度范围及精度院10 益~50 益依0.01 益曰
10冤气候室湿度范围及精度院30% RH~90% RH依2% RH曰
11冤气候室气流速度院1依0.05 m/s曰
12冤温度调节范围院15~50 益袁误差院依1.5 益袁显示精度院0.01 益曰
13冤湿度调节范围院25% RH~60% RH袁精度依3% RH袁显示精度院

0.01益曰
14冤定时范围院0~24 h袁精度院依5 s曰
15冤工作电源院AC220 V曰50 Hz遥

适用标准

国家标准院GB/T 11048要2008叶纺织品 生理舒适性 稳态条件下热

阻和湿阻的测定曳
国际标准院ISO 11092要1993 叶纺织品 生理效应 稳态条件下耐热

和水蒸汽性能测量曳
美国标准院ASTM F1868要2009叶采用出汗热盘进行纺织材料热和

蒸发阻力的标准测试方法曳
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