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山羊绒是至今为止纺织原料

中最优良的纤维袁被誉为野纤维钻

石冶尧野软黄金冶遥 由于山羊绒细度

细尧质软尧光泽柔和尧手感滑糯袁产
品具有良好的服用性能和保暖性袁
深受消费者的青睐遥

但是袁羊绒衫在穿着过程中发

生的起毛起球问题一直给消费者

产生消极的心理影响袁同时也困扰

着羊绒产品的生产厂家遥
羊绒衫起毛起球的原因主要是

由山羊绒纤维本身的形态结构所决

定的袁其次是在生产过程的工艺条件

以及穿着方式所引起的遥 多年来袁人
们研究了控制纱线与织物参数可以

较好解决羊绒织物起毛起球问题咱员暂遥
本文则主要研究染色工艺条件对羊

绒织物起毛起球的影响机理遥
员 试验部分

员援员 材料与试剂

材料院 新疆白绒 渊细度 员缘援员

怎皂袁长度 猿源援员 皂皂冤曰宁夏紫绒渊细
度 员缘援怨 怎皂袁长度 猿缘援猿 皂皂冤曰内蒙青

绒渊细度 员缘援缘 怎皂袁长度 猿圆援源 皂皂冤遥
试 剂 院 染 料 造葬灶葬泽燥造 红 圆郧

渊匀哉晕栽杂酝粤晕 公司冤曰渗透剂 粤造遭藻鄄
早葬造 云云粤原园员渊匀哉晕栽杂酝粤晕 公司冤尧匀
染剂粤造遭藻早葬造 月 渊匀哉晕栽杂酝粤晕公司冤尧
愿园豫醋酸尧纯碱渊均为工业级冤遥
员援圆 设备与仪器

粤阅原员圆 振荡式常温试样机渊鹤
山 精 湛 染 整 设 备 有 限 公 司 冤尧
再郧缘员员 型起毛起球仪渊宁波纺织仪

器厂冤尧再郧园园员耘 单纤维强力仪 渊温
州方圆仪器有限公司冤尧愿杂孕运郧原员
电光天平 渊沈阳天平仪器有限公

司冤尧允孕悦原猿园员缘 电子秤 渊江苏昆山

展昕自动化设备有限公司冤等遥
员援猿 试验方法

山羊绒传统染色处方及条件院
蕴葬灶葬泽燥造 红 圆郧 染料 圆豫
渗透剂 粤造遭藻早葬造 云云粤原园员 员援园豫

匀染剂 粤造遭藻早葬造 月 圆援园豫
愿园豫醋酸

2.5 mL/L渊调节 责匀 值至 源援园耀缘援缘冤
纯碱 3~4 g/L渊责匀 值至 愿援缘冤
浴比 员颐猿园
染色完成后袁用热水清洗或冷

水清洗遥
染色温度的影响院按照山羊绒

传统染色工艺流程及其处方进行

染色遥 分别选择染色温度 圆园 益尧
猿园 益尧源园 益尧缘园 益尧远园 益尧苑园 益尧愿园
益尧怨园 益和 怨愿 益进行染色袁保温时

间均为 猿园 皂蚤灶袁然后随机分别抽取

约 圆 早 的染色山羊绒进行单纤维平

均长度的检测和平均强力的测试遥
保温时间的影响院 按照山羊绒

传统染色工艺流程及其处方进行染

色袁染色温度均为 怨园益袁选择不同的

保温时间袁 分别在 员园 皂蚤灶尧圆园 皂蚤灶尧
猿园 皂蚤灶尧源园 皂蚤灶尧缘园 皂蚤灶尧远园 皂蚤灶尧苑园
皂蚤灶 和 愿园 皂蚤灶 时随机抽取 圆 早 染
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起球现象的关系遥结果表明袁山羊绒纤维长度随着温度的提高或保温时间的延长而缩短曰山羊绒纤维的强

力也随着温度的提高或保温的时间延长呈下降趋势袁保温时间以不超过50 min为宜遥另外袁通过对试验色

绒和毛尧梳毛后再随机对梳理毛网中的山羊绒抽检发现袁平均单纤维强力低的色绒经过梳理后纤维长度
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色山羊绒进行单纤维平均长度和

平均强力的测试遥
1.4 测试方法

山羊绒单纤维长度和强力的

测试参照 郧月 员愿圆远苑要圆园园园 叶山羊

绒曳中的有关规定进行测试遥
织物抗起毛起球性能按 GB/T

4802.1要1997 叶纺织品织物起球试

验 圆轨迹法曳测试遥
圆 结果与分析

圆援员 染色温度对山羊绒长度与强

力的影响

按 员援猿 中所述方法进行试验袁
染色山羊绒渊色绒冤单纤维平均长

度与强力的变化规律结果如图 员
和图 圆所示遥

从图 员中可看出袁 随着染色温

度的升高袁山羊绒的长度逐渐缩短袁
愿园 益后逐渐趋于平衡遥 这可能是由

于随着染液温度的上升袁 染液不断

渗透到纤维内部使其膨胀袁 造成纤

维横向扩大而纵向长度缩短所致遥

从图 圆 中可看出袁随着染色温

度的升高袁在温度低于 缘园 益时袁山
羊绒的强力变化不明显曰之后随着

温度的升高袁 山羊绒强力明显下

降袁这可能是由于山羊绒在高温染

液下发生纤维损伤所致遥
圆援圆 保温时间对山羊绒长度与强

力的影响

按 员援猿 中所述方法进行试验袁
染色山羊绒单纤维平均长度与强

力的变化规律结果如图 猿 和图 源
所示遥

从图 猿 中可看出袁随着保温时

间的延长袁染色山羊绒的长度不断

变短袁 当保温时间达到约 源园 皂蚤灶
后袁纤维长度不再明显变化遥

从图 源中可看出袁随着保温时间

的延长袁山羊绒单纤维的强力总体呈

下降趋势袁 且在约 缘园 皂蚤灶后下降趋

势明显增加遥因此在常规高温染色条

件下袁保温时间不宜超过 缘园 皂蚤灶遥
圆援猿 山羊绒的长度和强力对织物

起毛起球的影响

从上述染色试验中随机抽取 6

组渊不同品牌尧不同染色温度和不

同保温时间的试样随机抽取冤山羊

绒分别进行和毛袁并使用梳毛机进

行梳理袁再随机抽取毛网中的山羊

绒纤维进行平均长度和平均强力

的测试袁之后将其按常规方法织成

织物袁 然后进行抗起毛起球的测

试遥 试验结果如表 1所示遥
经过梳毛机梳理后袁部分羊绒

长纤维经锡林上针布拉伸梳理会

产生断裂而变短曰 但在此过程中袁
羊绒纤维的单纤强力会起到一定

的作用遥 由表 1 可看出袁样品 员 色

绒平均长度达到 猿园援远 皂皂袁 纤维平

均强力达到 猿援圆 c晕袁由于纤维强力

好袁在梳理过程中纤维断裂变短的

机会就少袁因此毛网的纤维平均长

度仍达到 猿园援员 皂皂袁 而且毛网中纤

维长度变异渊悦灾冤值在 员园.5豫左右袁
这说明纤维长度比较均一遥 样品 源
色绒长度并不长袁 但是由于其纤维

平均强力达到 猿援园 c晕袁 因此毛网中

纤维长度变异渊悦灾冤值为 员员援愿豫袁与
样品 员相近遥 这两个样品布片的抗4.0
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图 2 不同染色温度下山羊绒强力变化

曲线

姻 .宁夏紫绒曰 银 .新疆白绒曰 音 .内蒙青绒遥

图 1 不同染色温度下山羊绒长度变化

曲线

姻 .宁夏紫绒曰 银 .新疆白绒曰 音 .内蒙青绒遥
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样品序号
色绒平均长

度/mm
色绒平均强

力/cN
梳毛毛网中的色绒 抗起毛起球等

级/级平均长度/mm 长度变异渊CV冤值/%
1 30.6 3.2 30.1 10.5 3
2 29.2 2.8 28.1 18.7 2
3 29.1 2.7 27.9 19.2 2
4 28.6 3.0 28.2 11.8 3
5 27.2 2.7 26.8 16.2 2
6 26.1 2.9 26.0 13.5 2~3
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姻 .宁夏紫绒曰 银 .新疆白绒曰 音 .内蒙青绒遥

图 3 不同保温时间下山羊绒长度变化

曲线

表 1 山羊绒长度和强力对抗起毛起球性能的影响
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图 4 不同保温时间下山羊绒强力变化

曲线

姻 .宁夏紫绒曰 银 .新疆白绒曰 音 .内蒙青绒遥
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起毛起球等级都能达到 猿级遥 而其

他样品均由于色绒强力受损严重袁
导致梳毛时羊绒纤维断裂袁 毛网中

纤维平均长度下降明显袁悦灾 值偏

大袁布片起毛起球只有 圆级左右遥
以上结果表明袁 色绒强力低袁

易使羊绒纤维在梳理时断裂而使

长度变短曰 纤维越短或长度不匀袁
则悦灾 值越大袁 纤维露出纱线和织

物表面端部的机会就越多袁 纤维容

易纠缠成球曰除此之外袁短纤维之间

的摩擦力和抱合力相对长纤维也小

得多袁纱线中的纤维容易产生滑移袁
且纱线受到摩擦时袁 其内部的滑移

相对较多袁起球现象较多咱圆暂遥
因此袁山羊绒染色后纤维强力

应控制在 猿援园 c晕 以上或长度变异

渊悦灾冤值控制在员员.0豫左右才能保证

织物抗起毛起球等级在 猿 级以上遥
3 结论

3援员 山羊绒纤维长度随着温度的

提高或保温时间的延长而缩短曰
山羊绒纤维强力也随着温度的提

高或保温时间延长呈下降趋势遥
山羊绒染色的保温时间以不超过

缘园 皂蚤灶 为宜遥
3援圆 羊绒染色后纤维强力应控制

在猿援园 c晕以上或长度变异 渊悦灾冤值

控制在 员员.0豫左右袁才能保证织物

抗起毛起球等级在 猿 级以上遥
3援猿 降低染色温度或缩短染色保温

时间对于改善织物起毛起球现象具

有一定作用袁 所以羊绒低温染色新

工艺是值得探讨的一个工艺途径遥
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羊绒及其制品
羊绒是生长在山羊外表皮层尧掩在山羊粗毛根部的一层薄薄的细绒袁入冬寒冷时长出袁抵御风寒袁开春转

暖后脱落袁适应自然气候袁属于稀有的特种动物纤维遥 羊绒之所以十分珍贵袁不仅由于产量稀少渊仅占世界动物
纤维总产量的 0.2%冤袁更重要的是其优良的品质和特性是目前人类能够利用的所有纺织原料都无法比拟的遥
1 羊绒种类

羊绒按其颜色分为白绒尧青绒尧紫绒等遥
白绒院色浅青并带灰白袁不可有杂色绒毛夹入袁否则以青绒价格对待袁白绒色泽比差为 150%遥
青绒院色浅青并带灰白袁允许有少量黑丝毛袁色泽比差为 120%遥
紫绒院紫绒为紫褐色袁不论色泽深浅均称为紫绒袁允许有白尧青尧红绒夹入袁色泽比差 100%遥

2 羊绒的主要产地
世界羊绒的主要生产国家有中国尧蒙古尧伊朗尧阿富汗尧哈萨克斯坦尧吉尔吉斯斯坦尧巴基斯坦尧土耳其等遥

近十年来袁世界羊绒年产量稳定在 15 000 t~16 000 t袁其中中国约占世界总产量的 70%以上袁而蒙古生产的羊
绒约占 20%左右渊蒙古羊绒以青绒尧紫绒为主袁白绒仅占其产量的 5%左右冤袁还有极少的一部分羊绒生产在其
他国家遥 在羊绒资源中袁白绒最为珍贵袁其产量仅占世界羊绒产量的 30%左右遥
3 洗涤羊绒制品

a. 一般情况下干洗袁也可手洗曰
b. 把专用洗涤剂放入 35 益水中搅匀袁将已浸透的羊绒衫放入浸泡 15耀30 min 后袁在重点脏污处及领口袖

口用浓度高的洗涤剂尧采取挤揉的方法洗涤袁其余部位轻轻拍揉曰如果沾有咖啡尧果汁及血渍等袁应送专门洗染
店洗涤曰

c. 提花或多色羊绒衫不宜浸泡袁不同颜色的羊绒衫也不宜一起洗涤袁以免沾色曰
d. 用 30 益左右清水漂洗袁洗干净后袁可将配套柔软剂按说明量放入袁手感会更好曰
e. 将洗后羊绒衫内的水挤出袁放入网兜在洗衣机的脱水筒中脱水曰
f. 将脱水后的羊绒衫平铺在铺有毛巾被的桌子上袁用手整理成原型阴干袁切忌悬挂爆晒曰
g. 阴干后袁可用中温渊140 益左右冤蒸汽熨平整烫袁熨斗与羊绒衫离开 0.5耀1.0 cm 的距离袁切忌压在上面袁如

用其他熨斗必须垫湿毛巾遥
4 保养羊绒制品

羊绒制品穿着时间不宜太长袁十天左右注意间歇袁使其恢复弹力以免纤维疲劳遥 羊绒制品收藏前必须洗净
晾干袁叠好装袋平放袁切忌挂放袁以免悬垂变形袁不要与其他类产品同袋混装袁避光尧通风尧干燥处存放袁存入时
注意防蛀袁严禁防蛀剂与羊绒衫直接接触遥
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