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针织成衣在缝制过程中容易

出现的疵病有院针洞尧跳线尧断线尧
线迹不良尧割漏尧缝折渊拿折冤等遥
员 针洞

针洞是所有疵点中最为严重

的遥
1援1 针尖磨损或弯曲容易将织物

纱线刺伤尧刮断遥针号选用不当袁针
号过大渊针太粗冤或针号过小渊针太

细冤均会产生针洞遥 一般绷缝机选

择 哉再员圆愿伊员k晕 怨 号针袁 包缝机选

择 阅悦伊员k晕 愿耀怨号针遥
1援2 缝线过粗尧捻度过大尧不光滑

等都会产生针洞遥 因此选择捻度为

185 捻/10 cm 的涤棉线袁 并在缝线

上加硅油遥
1援3 面料手感发硬或坯布太干燥

产生的破洞袁可采取在染整过程中

加入适量的柔软剂或在成衣车间

采用加湿器来改善坯布的手感遥
1.4 线迹过密遥 调整方法院对于绷

缝机袁先关掉设备开关袁右脚踩踏板

蹬到设备不运转为止袁 左手食指轻

轻按着设备压脚左侧的套式按钮袁
右手转动手轮袁这时套式按钮会陷下

去一些袁继续按着套式按钮并转动手

轮遥若顺时针转动手轮袁则线迹变稀曰
若逆时针转动手轮袁则线迹变密遥

1.5 机器安装调试不当遥机针安装

过低袁针柄锥子体部分进入缝料轧

破面料曰针杆松动或针与针板孔没

对齐将纱轧断曰 压脚压力过大袁送
布牙太锋利将纱咬断遥
圆 跳线

造成跳线的原因主要有院缝线

的捻度不匀曰 缝线线路不正确曰设
备卫生清扫不彻底袁针板孔内有花

毛堆积曰机针弯曲或磨损曰缝纫机

针安装不正确曰弯针尖磨损遥
对于绷缝机与包缝机袁 正确的

机针安装方法是机针带槽的一面朝

正前方渊与操作者相对冤曰而对于平

缝机袁则是机针带槽的一面朝左侧遥
猿 断线

断线产生原因有院缝线线路不

正确曰机针有磨损或弯曲曰线迹调

整不当遥 当针线尧花线尧底线形成线

迹时袁 应用两手拇指与食指分别捏

住相距 缘 糟皂 的地方拉伸袁以不断线

为宜遥
源 线迹不良

线迹不良是最为常见的疵点遥
对于由线路不正确引起的袁要按线

路图重新穿线遥 对于由线迹调整不

当引起的袁在调整线迹时可先拿一

块布头进行试缝袁再把布头上的线

迹拆掉袁应注意底线拆线时是否顺

利尧易拆袁拆完底线的线圈后袁观察

两针线形成的左右线圈是否对称袁
若对称且底线线迹易拆除袁则不会

形成线迹不良曰反之袁若两针线形

成的左右线圈不对称袁且底线线迹

不易拆除袁就是针迹不良遥 另外袁在
出现跳线或断线时也可采用此方

法进行线迹的调整遥
缘 割漏

5援1 缝料上下两层没有对齐遥正确

的操作方法是下层缝料要超出上

层缝料 园援员 糟皂袁然后看着上层缝料

切下角料遥
5援2 缝制过程中下角料切得不均

匀遥包缝机的压脚右侧有一个小舌

头袁操作时可看着小舌头切下脚料

就能避免割漏遥
远 缝折

产生原因院操作过程中没有把

缝料放平或操作工的左右手配合

不协调尧不同步曰设备送布牙太高遥
解决方法院将缝料放平袁且操

作工的左右手要合理分工尧协调配

合曰调整送布牙袁使之高出针板上

平面 0.8耀1.2 mm渊对包缝机而言冤遥
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摘要院阐述了针织成衣在缝制过程中容易出现的疵病袁如针洞尧跳线尧断线尧线迹不良尧割漏尧缝折遥通

过分析产生疵病的原因提出了解决办法袁对相关企业的生产具有一定的指导作用遥
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