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涤纶毛毯采用分散染料印

花袁其后道的还原清洗是利用分散

染料在稀碱性还原液中易被还原

分解的特性袁目的是在毛毯印花蒸

化固色后将纤维表面的浮色以及

残留在毛毯上的糊料尧 助剂等全

部去除干净袁 从而达到一定的色

牢度咱1暂遥 本文对涤纶毛毯还原清洗

工艺进行探讨和研究袁提出改进和

优化思路袁并应用于实际生产中遥
员 涤纶毛毯还原清洗流程

涤纶毛毯水洗设备一般采用

平幅水洗机遥水洗液中加入适量的

保险粉和烧碱以去除残留在毛毯

上的糊料和未固着的染料等杂质遥
各水洗槽中所加助剂根据毛毯的

毛高和厚薄适当调整遥
实际生产中袁各公司涤纶毛毯

水洗工艺条件相差不大袁我公司目

前水洗工艺流程为院第 1 槽渊冷水冤
寅第 2槽渊还原清洗袁保险粉用量 源
早/蕴袁 烧碱用量 圆 早/蕴袁远园耀愿园 益冤寅
第 3槽渊还原清洗袁保险粉用量 圆 早/蕴袁
烧碱用量 员 早/蕴袁远园耀愿园 益冤寅第 4
槽 渊适量皂洗剂袁源园 益冤寅第 5 槽

渊冷水冤寅第 6 槽 渊冷水冤寅第 7 槽

渊冷水冤寅第 8 槽渊柔软整理袁水温

源园 益冤遥
圆 改进思路与实践

圆援员 处方的改进

还原清洗工艺中袁目前普遍使

用的还原剂是保险粉遥 保险粉具有

很强的还原性袁能去除纤维表面浮

色袁有效地破坏未上染染料袁降低

污水色度咱2暂遥 保险粉遇碱会加速有

效分解袁 更好地发挥还原作用袁因

此保险粉通常在碱性条件下使用遥
但是保险粉具有结构不稳定尧遇水

迅速无效分解的缺点曰另外涤纶纤

维在碱的作用下会发生水解咱3暂袁造成

纤维失重和强力降低袁从而对毛毯

性能造成影响遥
综合分析袁为避免还原清洗过

程中保险粉遇水迅速无效分解而

未起到还原作用袁采用野少量多次冶
的原则进行追加曰同时为减少烧碱

对涤纶毛毯性能的破坏袁适当减少

烧碱的用量袁将一次还原清洗改为

两次还原清洗袁在每次还原清洗时

助剂用量减少一半甚至不用袁得到

新的还原清洗工艺条件如表 1 所

示遥
以公司常规生产大红颜色毛

毯为例袁按照 郧月/栽 猿怨圆园要员怨怨苑叶纺
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织品 色牢度试验 耐摩擦色牢度曳
对分别使用原有还原清洗工艺和

改进还原清洗工艺处理的毛毯进

行耐摩擦色牢度测试袁 并根据 郧月
圆缘员要员怨愿源叶评定沾色用灰色样卡曳
进行评级袁结果如表 2所示遥

结果显示袁还原清洗工艺改进

后毛毯的耐摩擦色牢度并未降低袁
且符合 郧月 员愿源园员要圆园园猿 叶国家纺

织产品基本安全技术规范曳及拉舍

尔毛 毯 行 业 标 准 云在/栽 远员园园源要
圆园园远叶拉舍尔毯曳的要求遥
圆援圆 还原清洗槽的改进

在实践中发现袁原来使用的还

原清洗槽设计不合理袁虽然两还原

清洗槽中的水采用逆流尧逐格倒流

方式袁 但其并不能充分利用洗液袁
第 2 槽的水倒流至第 1 槽中实际

上并未在第 1 槽内起到 野以旧换

新冶的作用袁而是直接从第一槽上

层顺着出水口流出袁造成水及蒸汽

的浪费袁具体如图 员 所示遥

对还原清洗槽进行改进袁改变

其进尧出水位置袁以充分利用洗液袁
提高水洗的浓度梯度尧效率袁节水尧
节蒸汽袁具体如图 圆 所示遥

实践证明袁以原有助剂处方条

件及原有水洗设备进行还原清洗袁
每追加一次助剂可还原清洗涤纶

毛毯 远园园 皂袁毛毯水洗质量并不稳

定遥通过对助剂处方条件及还原清

洗槽改进后进行还原清洗袁每追加

一次助剂虽可还原清洗涤纶毛毯

源园园 皂袁 但不会出现因助剂使用不

够的水洗质量问题袁测试试样耐摩

擦色牢度达到 源 级以上遥
圆援猿 资源循环运用的改进

由于涤纶毛毯属于厚重毛绒

织物袁在涤纶毛毯分散染料印花过

程中需要用到大量的染料助剂袁在
还原清洗过程中需将这些染料助

剂洗净袁能否有效地将织物纤维中

的附着物排除出去是水洗的关键遥
因此水洗过程中就需要不断补充

水量袁保证在连续水洗过程中不断

地用新水替换织物上的旧水袁以带

走织物上的附着物遥
在原有的还原清洗工艺中袁采

用工业用水作为补充用水袁并采用

蒸汽加热提高温度袁这样势必造成

资源的浪费遥 结合实际生产分析袁
公司 猿园豫生产污水经处理后达标

可用于中水回用袁运用回用水代替

工业水补充还原清洗用水袁可以降

低水洗成本袁提高中水回用率遥按还

原清洗工艺每小时补水量 圆援缘 贼 计
算袁采用中水回用袁每天水洗 圆园 澡袁
还原清洗过程中每月渊30 天冤节约

了工业用水量 圆援缘伊圆园伊猿园越员缘园园 贼遥
通过 郧月/栽 猿怨圆园要员怨怨苑 叶纺织

品 色牢度试验 耐摩擦色牢度曳尧
郧月 圆缘员要员怨愿源叶评定沾色用灰色样

卡曳对使用中水回用水进行水洗的

毛毯检测并评级袁结果表明使用中

水进行水洗袁其洗涤效果同用工业

水回用的水洗效果一样袁水洗色牢

度能达到 源级以上遥
另外袁根据前道蒸化工序中蒸

化设备易收集蒸汽的特点进行废

蒸汽的收集及余热利用袁 将回用

水经废蒸汽加热后不断补充到还

原清洗槽中遥 蒸化过程中排出的

废蒸汽温度达到 员园园 益以上袁实践

发现袁 回用水经废蒸汽加热后补

充入水洗槽中袁 能保证水洗槽温

度达到远园耀愿园 益袁节省了蒸汽的使

用遥
猿 结论

猿援员 改进保险粉及烧碱的添加方

法袁可大大提高保险粉有效还原能

力袁节省用量袁提高洗涤效果遥
猿援圆 对还原清洗槽进行改进后袁使
用回用水并经废蒸汽余热加热后

通入还原清洗槽中袁可充分利用洗

液袁 提高水洗的浓度梯度及效率袁
达到节水尧节蒸气尧节能的目的遥
猿援猿 经生产分析统计袁改进后的还

原清洗工艺在生产实践过程中袁无
因还原剂使用尧水洗设备改进等问

题形成产品沾色尧 反面污染等现

象袁产品花纹轮廓清晰袁鲜艳度好袁
色牢度好遥
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表 1 改进后还原清洗工艺条件

条件 第 2 槽 第 3 槽

保险粉/渊g窑L-1冤 2 1
烧碱/渊g窑L-1冤 1 -

温度/益 60~80 60~80

图 员 未改进的还原清洗槽及其水流

方向

表 2 不同还原清洗工艺后试样耐摩

擦色牢度对比

工艺类型
耐摩擦色牢度/级
干摩 湿摩

原有工艺 4~5 4~5
改进工艺 4~5 4

图 圆 改进的还原清洗槽及其水流方向

第 2 槽

第 1 槽

第 2 槽

第 1 槽
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