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项目
浴比

1颐8 1颐10 1颐12 1颐15
传统助剂

白度 61.42 63.85 67.81 70.16
毛效/ cm 4.8 9.6 12.2 13.5

TF-120C 白度 61.37 63.22 67.07 69.73
毛效/ cm 3.8 8.8 11.5 12.9

注院a. 传统练漂工艺中 30%NaOH 为 7 g/L尧30%H2O2 为 6 g/L尧 高效精练剂 TF-188 为

1.0 g/L曰b. 使用 TF-120C 的新练漂工艺中 TF-120C 为 3.0 g/L尧30%H2O2 为 6 g/L曰c. 练漂温

度均为 98 益袁练漂时间均为 50 min袁浴比 1颐15遥

表 1 不同浴比下传统助剂与 TF-120C的练漂效果对比

传统棉针织物染整工艺流程

为院 称重配缸寅碱氧练漂寅除氧寅
渊抛光冤寅染色寅固色寅皂洗寅柔

软寅烘干遥在练漂和染色过程中袁传
统工艺会使用大量的碱剂以获得所

需的前处理效果和染色效果袁 但这

些碱剂会对棉纤维形成不可逆转的

损伤袁 会造成棉纤维上蜡状物质过

度流失尧失重率高尧手感粗硬袁最终

需依靠后整理中使用大量柔软剂来

弥补袁增加生产成本咱员暂遥 另一方面袁废
水中的 责匀 值会增高袁 造成污水治

理负担遥 因此袁 有必要通过合理优

化尧改进工艺以减少碱的用量袁达到

节能降耗尧节省成本的目的遥
员 前处理工艺优化

员援员 练漂助剂的选择

新练漂工艺中使用的多功能

精练剂 栽云原员圆园悦 为复合型精练剂袁
集碱剂尧精练剂尧稳定剂和渗透剂等

功能为一体袁并可替代螯合分散剂遥

其溶液的 责匀 值渊员译溶液冤在 员园援缘耀
员圆援园之间袁具有低碱性袁且使用过程

中具有低泡性袁对棉纤维损伤小袁最
终废水的 悦韵阅值低遥相对于传统练

漂工艺而言袁 可缩短化料尧 进料时

间袁减小劳动强度袁降低废水处理难

度遥在不同浴比下以及不同用量下袁
分别使用传统助剂和 栽云原员圆园悦 进

行练漂袁织物的白度和 30 min毛效

对比如表 员和表 圆所示遥

由表 员 可知袁使用 栽云原员圆园悦 作

为新练漂助剂袁 织物的白度不受影

响袁 与使用传统助剂练漂后织物的

白度相当曰 毛效方面袁 前者低于后

者袁但相差程度较小遥 另外袁由表 员
还可看出袁 无论是使用新练漂助剂

栽云原员圆园悦 还是使用传统练漂助剂袁
随着浴比的提高袁织物的白度尧毛效

都相应提高袁 且两者提高的幅度相

当袁这说明 栽云原员圆园悦的可适用性强遥
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项目
传统助剂/渊g窑L-1冤 TF-120C/渊g窑L-1冤

5.0 7.0 2.0 3.0
白度 65.26 70.16 64.82 69.73

毛效/cm 5.2 13.5 4.8 12.9
注院a. 传统练漂工艺中 30%NaOH为 x g/L尧30%H2O2 为 6 g/L尧 高效精练剂 TF-188 为

1.0 g/L曰b. 使用 TF-120C 的新练漂工艺中 TF-120C 为 y g/L尧30%H2O2 为 6 g/L曰c. 练漂温

度均为 100 益袁练漂时间均为 50 min袁浴比均为 1颐15遥

表 2 不同用量下传统助剂与 TF-120C的练漂效果对比

图 1 传统染色工艺曲线

由表 圆知袁随着 栽云原员圆园悦 浓度

的增加袁 新练漂工艺织物的白度尧
毛效都相应增大遥当 栽云原员圆园悦 用量

为 猿援园 早/蕴 时袁其练漂效果与传统练

漂工艺中使用 苑援园 早/蕴 的 猿园豫晕葬韵匀
的效果相接近袁 且此时织物的白

度尧毛效可满足染色要求遥
为了进一步研究复合型精练

剂 栽云原员圆园悦 的性能袁对比分析使用

市售精练剂 蕴栽晕原圆猿怨 与 栽云原员圆园悦
分别练漂织物后袁织物的白度和毛

效袁基本工艺流程是院配液寅升温

练漂渊怨愿 益袁源园 皂蚤灶冤寅热水洗寅水

洗寅烘干遥 结果如表 猿所示遥
由表 猿 知袁对于全棉针织物的

练漂而言袁 使用 栽云原员圆园悦 工艺袁织
物在白度方面高于使用 蕴栽晕原圆猿怨
工艺的曰 在毛效方面袁栽云原员圆园悦 使

用量低时袁 织物毛效略低于使用

蕴栽晕原圆猿怨 的袁但使用量高时袁织物

的毛效要好于使用 蕴栽晕原圆猿怨 的遥
员援圆 除氧酶的选择

前处理后需及时采用除氧酶

进行除氧以去除练漂工艺中残

余的双氧水 袁 减少对织物的损

伤遥 选择除氧酶 栽云原员远园月袁 其活

力逸源园 园园园 滋皂燥造/渊皂L窑皂蚤灶冤袁除氧

工艺可在员缘耀圆园 皂蚤灶 内完成袁缩短

了处理时间袁 具体工艺处方和条

件如下院
除氧酶 栽云原员远园月 园援园圆耀园援员园 早/蕴
醋酸 园援圆 早/蕴
责匀 值 缘援园耀缘援缘
温度 猿园耀源园 益
时间 员缘耀圆园 皂蚤灶

员援猿 抛光酶的选择

对织物表面光洁度有高要求

的需染色前采用纤维素酶对织物

进行抛光处理袁以去除织物纤维表

面的微细末梢袁 达到表面光洁尧手
感柔软的目的袁同时纤维强力不能

受到损伤遥可选择抛光酶 栽云原员远员栽袁
其活力逸猿 园园园 滋皂燥造/渊皂L窑皂蚤灶冤袁可

在 猿园 皂蚤灶 内完成袁 具体的工艺处

方和条件如下院
抛光酶 栽云原员远员栽 员豫耀圆豫
醋酸 园援缘 早/蕴
责匀 值 缘援园耀缘援缘
温度 缘园耀缘缘 益
时间 猿园 皂蚤灶
另外袁 还可采用同浴抛光酶

栽云原员远员运 对织物进行抛光处理袁其
优点在于可将抛光工艺和染色工

艺在一浴中完成袁 缩短工艺时间遥
实践证明袁栽云原员远员运 的存在不会影

响染色的色光和得色量袁具体工艺

处方和条件如下院
同浴抛光酶 栽云原员远员运 员豫
醋酸 园援缘 早/蕴
责匀 值 远援园耀苑援园
温度 缘缘耀远园 益
时间 圆园 皂蚤灶

圆 染色工艺优化

圆援员 传统染色工艺

月 型活性染料 曾豫

螯合分散剂 TF-133B 员耀圆 早/蕴
匀染剂 TF-210A 员耀圆 早/蕴
元明粉 圆园耀苑园 早/蕴
纯碱 员园耀圆园 早/蕴
浴比 员颐1园
传统染色工艺曲线如图 员 所

示遥
圆援圆 新染色工艺

月 型活性染料 曾豫
螯合分散剂 栽云原员猿猿月 员耀圆 早/蕴
匀染剂 栽云原圆员园粤 员耀圆 早/蕴
元明粉 圆园耀苑园 早/蕴
代用碱 栽云原圆圆员月 员耀猿 早/蕴
浴比 员颐1园
新染色工艺曲线如图 圆所示遥
代用碱 栽云原圆圆员月 为有机碱与

无机碱的复配型碱剂袁 可发挥多种

碱性化合物的协同作用袁 可代替纯

碱尧烧碱尧磷酸三钠等袁染浴 责匀值波

动小袁具有优良的缓染性尧深染性及

稳定性袁 用量仅为纯碱的 员/员园耀员/缘袁
节省了生产成本袁仓储压力小遥

项目
LTN-239/渊g窑L-1冤 TF-120C/渊g窑L-1冤

2.0 3.0 2.0 3.0
白度 59.66 63.28 63.27 66.18

毛效/cm 5.1 11.6 4.8 12.1
注院30%H2O2 使用量为 6.0 g/L尧浴比为 1颐15遥

表 3 LTN-239 与 TF-120C的练漂效果对比

室温

30 min10 min
1/3Na2CO3

染料 助剂 Na2SO4 1.5耀2.0 益/min
10 min

1/31/3
60 益

Na2CO3Na2CO3
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图 2 新染色工艺曲线

室温

染料 助剂 Na2SO4 TF-221B 1.5耀2.0 益/min
60 益 30~60 min

测试指标 吟L* 吟a* 吟b* 吟E* 耐水洗色牢度/级
棉沾 黏沾

大红

未固色 3 3耀4
S-600 0.23 -0.25 -0.13 0.37 3耀4 4

TF-234B 浓渊1 化 2 稀释冤 0.32 -0.07 -0.25 0.42 4 4耀5

翠蓝

未固色 2耀3 3
S-600 -1.60 -0.94 0.77 2.04 3 3耀4

TF-234B 浓渊1 化 2 稀释冤 -0.83 -1.26 0.97 1.79 3 3耀4
注院a. 固色剂用量 3%袁浴比为 1颐10袁织物为全棉针织物袁固色温度 50 益袁固色时间

20 min曰b. 耐水洗色牢度试验按 GB/T 3921要2008 叶纺织品 色牢度试验 耐皂洗色牢

度曳渊60 益袁30 min冤进行测试遥c. 1 化 2 稀释指 1 份水加 1 份固色剂袁若市售固色剂 9 元/kg袁
浓缩固色剂 17 元/kg袁1 化 2 即稀释后均为 8.5 元/kg袁比市售固色剂降低成本 0.5 元/kg遥

表 4 S-600 与 TF-234B浓的固色效果对比

代用碱 TF-221B 应用时须严

格控制溶液的浓度尧 浴比及染浴

责匀 值等参数袁 以获得较佳的染色

重现性遥 使用时应先将其化成溶

液袁按 圆耀猿 次分批加入袁避免初始

固色碱浓度过高尧固色速率过快而

导致色花的出现遥 对特深色品种袁
建议使用 员/猿 纯碱与圆/猿 代用碱混

用袁以提高其染色深度遥 打样过程

也应使用代碱剂为固色剂袁避免色

光的变化咱圆暂遥
对于活性翠蓝尧艳蓝尧草绿等

染料袁其分子扩散速率较慢尧溶解

度差尧易凝聚形成色渍遥 因此在使

用时应添加适量的专用匀染剂袁如
活性翠蓝尧艳蓝可添加专用匀染剂

TF-210B曰并结合采用预加碱工艺袁
即预先加入 0.3耀0.5 g/L 代用碱或

3耀5 g/L 纯碱袁 使一部分染料先与

纤维素发生反应袁染浴中染料浓度

有一定程度降低袁避免色花尧色差

现象的产生遥
猿 固色后处理工艺优化

为了提高棉针织物的染色牢

度袁 需对活性染料进行固色处理遥
对耐水洗牢度有高要求的可选用

棉用高牢度固色剂 栽云原圆猿源月 浓进

行处理遥 栽云原圆猿源月 浓具有优良的

高温耐水洗牢度袁极性强袁用量仅

为普通固色剂的 员/圆耀员/猿袁 可降低

一定的生产成本袁具体处方和工艺

条件如下院
栽云原圆猿源月 浓 园援缘豫耀员援园豫
温度 源园耀缘园 益
时间 猿园 皂蚤灶
市售固色剂 杂原远园园与 栽云原圆猿源月

浓的固色效果对比如表 源 所示遥
由表 源 知袁大红色棉针织物经

栽云原圆猿源月 浓固色后袁棉沾尧黏沾色

牢度均较市售固色剂 杂原远园园 高袁两
者色变尧色差 驻耘接近曰对于翠蓝色

棉针织物袁经 TF-234B 浓固色后的

色变和色差 驻耘 均较固色剂 杂原远园园

固色后的小袁而两者牢度相当遥
另外袁对于亲水性要求高的织

物袁也可采用亲水固色剂 栽云原圆猿缘遥
同常规固色剂相比袁 其固色牢度

相当袁 固色后不影响织物的亲水

性能袁 可减轻后续柔软工序的压

力遥
源 柔软整理工艺优化

一般而言袁柔软整理较多使用

的是阳离子型和非离子型的柔软

剂遥 阳离子型处理后织物手感好袁
但黄变大尧亲水性差曰非离子型处

理后织物黄变小但手感差袁亲水性

一般遥 由于棉针织物对手感尧黄变尧
亲水性等要求较高袁为平衡亲水性

能尧手感尧黄变与加工稳定性等各

方面的要求袁可采用超稳定性柔滑

整理剂 栽云原源远愿运袁其是具有特殊结

构的有机硅整理剂袁物理机械稳定

性与化学稳定性优良袁使用时不需

添加乳化剂袁具有近似于自乳化的

性能袁 因此使用中不存在硅油破

乳尧硅斑等现象袁能够减少回修加

工成本遥 使用 栽云原源远愿运 柔软整理

的工艺条件为院
栽云原源远愿运 缘耀员缘 早/蕴
温度 员远园 益
时间 源园 泽

缘 结论

根据织物整理的要求袁在生产

的各个环节袁通过选择适当的整理

剂如精练剂选择复合型精练剂

栽云原员圆园悦尧 除氧酶选择 栽云原员远园月 尧
抛光酶选择 栽云原员远员栽 或同浴抛光

酶 栽云原员远员运尧染色中选择代用碱并

使用正确方法添加尧 固色剂选择

栽云原圆猿源月 浓尧柔软整理剂选择 栽云原
源远愿运袁可以在一定程度上降低棉针

织布的染整成本尧缩短染整加工过

程并提高染整加工品质遥
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