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在市场经济中袁技术创新是企

业生存尧发展的关键遥 开发生产新

的产品袁提供新的服务袁掌握并运

用新的理论袁创新思维袁调整战略袁
赢得主动袁企业才能够在市场经济

的浪潮中成长壮大遥
通过广泛的市场调查和市场

分析袁精心选择原料袁并在普通涤

纶毛毯日渐成熟的前提下袁我们开

发生产了涤纶拧花毛毯遥它采用目

前市场上极其常见的涤纶为绒面

原料袁生产成本大幅降低遥 本文即

对其生产工艺进行介绍遥
员 工艺流程

织造寅上浆寅高温烫剪寅印

花寅高温高压汽蒸寅水洗寅定

形寅刷毛寅高温烫寅高温烫剪寅
高温烫剪寅拧花寅检验寅开剪寅
包边寅成品遥

圆 生产工艺

圆援员 原料选择

涤纶挺括不皱袁强度高袁耐冲

击性好袁耐热尧耐腐尧耐蛀袁耐酸不

耐碱袁耐光性很好渊仅次于腈纶冤袁
曝晒 员 园园园 澡 后强力仍可保持在

远园豫耀苑园豫之间袁保形性好袁光泽鲜

亮袁手感柔软细腻遥 选用大有光涤

纶长丝 阅栽再 作为面纱袁 这是当前

市场上相当常见的涤纶原料袁价格

低廉袁但手感滑爽袁有毛绒感袁与腈

纶相比成本省 员园 元/噪早遥
圆援圆 织造

涤纶拧花毛毯是纬编毛毯袁一
般以双根喂入袁面纱采用大有光涤

纶长丝 阅栽再袁由割圈绒纬编机编织

而成遥 割圈绒机是双面圆机袁上针

盘用舌针袁下针筒用刀针袁刀针无

针舌袁在针钩下部为一向上的锋利

的机刀口袁 割圈绒每一编织循环袁
先是喂入毛纱袁这时相应的舌针和

刀针起针袁 舌针伸出到集圈高度袁
而刀针则上升超出上针平面袁刀针

回退时钩住毛纱袁拉长至所需毛高

度袁舌针回缩袁然后舌针挺针至编

织高度钩取地纱编织成圈袁最后刀

针上升袁在切毛轮的辅助下割断毛

圈形成绒面遥 纬编毛毯风格和经编

毛毯十分相似袁 毛高可任意调节袁
形成的毛毯手感厚实尧柔软遥
圆援圆援员 编织参数

质量 园援怨缘 噪早
类别 双层

规格 怨缘 cm伊员员缘 糟皂
毛高 员员 皂皂
全毛长 圆怨 皂皂
面纱

猿猿援猿猿 贼藻曾渊猿园园 阅冤/源愿 枣 低弹丝
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摘要院以涤纶长丝为原料开发生产了涤纶拧花纬编毛毯袁分析介绍了生产工艺流程遥织造时为了消除

横条袁应保证原料条干均匀袁弹力一致曰上染时选用30%丙烯酸酯乳胶制成水溶液作为浆料袁定形温度

120~130 益曰烫光温度控制在200 益尧速度在8 m/min袁且烫光隔距尽量小曰采用新的高温汽蒸箱WZG-
290A以保证毛毯色彩的鲜艳度袁汽蒸温度130 益 左右袁汽蒸时间45~65 min曰合理制定水洗条件曰然后进

行4台一组刷毛工艺袁刷毛时毛面保留根部0.5耀1.0捻袁车速以5耀6 m/min为宜曰最后进行涤纶拧花袁通过调

整气嘴的喷气气压提高温度至180 益以上袁并改变拧花工艺参数袁可以达到最好的涤纶毛毯拧花效果遥
关键词院拧花毛毯曰涤纶长丝曰割圈绒机曰高温剪烫曰印花曰水洗曰汽蒸曰纬编毛毯
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地纱

员远援远苑 贼藻曾渊员缘园 阅冤/源愿 枣 低弹丝

纵密 源缘横列/缘 糟皂
匹长 源缘援缘 皂
车速 员愿 则/皂蚤灶

圆援圆援圆 编织要点

地组织清晰袁无稀路针尧花针袁
毛面无横条尧 油污遥 织针挺针成

圈袁 针头挺针出筒口距离为 员苑
皂皂袁织针钩涤纶面丝时袁刀头挺出

刀筒口距离为 员员 皂皂曰 织针收针

时袁进入针筒距离视密度而定遥 刀

针钩涤纶丝时袁 挺出高度距下针

筒口为 员愿 皂皂曰刀针钩涤纶丝后袁
收针距离一般收到刀针头与下针

筒筒口相平为宜遥 织造的难点在

于编织时容易出现横条袁 为了消

除横条袁 应对原料供应商提出要

求袁 保证原料条干均匀袁 弹力一

致袁同时对设备平修袁要求设备同

心度不大于 园援园缘 皂皂遥
圆援猿 上浆定形

圆援猿援员 上浆作用

由于是针织纬编组织袁地部比

较软袁弹性大袁故需要在地部上浆

定形袁这还可以起到使绒毛附着于

地部及增强保暖性能的作用曰另
外袁通过整纬尧整弧装置可校正纬

弧尧纬斜现象遥
圆援猿援圆 浆料及定形

在定形中温度是很重要的一

环袁 温度过高会使产品手感发硬袁
影响外观质量和手感柔软度袁也会

影响绒毛的其他整理效果曰而温度

过低会使浆料膜达不到很好的交

链效果袁影响浆膜的牢度和定形效

果遥 对于白坯布的定形也非常重

要袁虽然其没有图案尧花型袁但如果

把白坯布定弯尧定斜袁那么印花后

的毯面肯定会产生纬弧尧 纬斜现

象袁无法校正遥
在定形时袁选用 猿园豫丙烯酸酯

乳胶溶液作为原浆袁将其与水以 员颐员

混合配制成可用浆料袁 布速为 员远
皂/皂蚤灶袁定形温度选择 员圆园耀员猿园 益遥
圆援源 高温烫剪

烫光的目的是烫直纤维袁消除

纤维的内应力袁 使弯曲的纤维变

直袁均匀反射光线而产生光泽遥 烫

光压力要适当增大袁以使涤纶拧花

毛毯纤维充分伸直袁这样绒面就会

更加光滑细腻遥根据涤纶玻璃化温

度的特点袁 把烫光温度控制为 圆园园
益袁速度为 愿 皂/皂蚤灶遥 烫光隔距要尽

量小袁 以使烫辊尽量烫直纤维根

部袁并把弯曲的纤维烫直遥 如果烫

光不足袁毛毯在使用或存放过程中

就会产生回捻现象袁严重影响毛毯

质量遥
圆援缘 印花尧高温高压汽蒸与水洗

由于是采用涤纶长丝生产毛

毯袁 要求用涤纶专用染料印花袁需
要高温固色袁所以引进了新的高温

汽蒸箱 渊无锡万帮机械厂生产的

宰在郧原圆怨园粤冤以保证毛毯色彩的鲜

艳度遥 汽蒸的主要目的是固色袁其
温度一般设定为 员猿园 益 左右袁汽蒸

时间的长短根据印花颜色的深浅

而定袁通常深色为 远缘 皂蚤灶袁浅色为

源缘 皂蚤灶遥
水洗的主要目的是去除印花

糊料尧洗净染料浮色尧增加毛面柔

软感遥 水洗条件为院
汽压 园援缘耀园援远 酝责葬
布速 怨耀员园 皂/皂蚤灶
各槽温度

第一槽渊防沾色处理冤
源园耀缘园 益

第二槽渊洗涤处理冤 猿园耀源园 益
第三槽渊洗涤处理冤 猿园耀源园 益
第四槽渊防沾色处理冤

源园耀缘园 益
第五槽 常温水洗

第六槽 常温水洗

第七槽渊抗静电和柔软处理冤
缘园耀远园 益

圆援远 刷毛

刷毛是通过刷毛辊上包覆的

弹性针布的高速打击袁刷开涤纶纤

维的捻度袁使纤维松散以利于烫光

及后道工序的加工过程遥 涤纶拧花

毛毯对于毛面要求非常高袁毛面绒

感和弹性要求非常好袁所以刷毛是

整个整理过程中的难点遥 其刷毛应

由浅到深袁循序渐进袁隔距掌握从

大到小袁刷毛时毛面保留根部 园援缘耀
员援园 捻袁 车速一般以 缘耀远 皂/皂蚤灶 为

宜袁密度较高的毯面要刷更多次或

降低车速遥
刷毛工艺 采用 4 台一组

隔距 源援园尧猿援缘 皂皂袁
猿援园尧圆援缘 皂皂袁圆援园尧员援缘 皂皂袁员援圆尧员援园 皂皂

速度 源 皂/皂蚤灶
圆援苑 拧花

拧花是本产品的关键点遥 腈纶

在 怨园耀员圆园 益拧花时袁 拧花效果就

能达到很好曰而涤纶拧花时温度必

须达到 员愿园 益以上遥 通过试验发

现袁将气嘴的喷气气压加大袁可以

提高温度以达到要求范围遥 同时袁
因为涤纶稳定性好袁 拧花成形困

难袁拧花时需提高毛刷转速使涤纶

丝受力加大袁另外需降低布的运行

速度袁以增加毛毯与拧花毛刷的接

触时间袁从而达到最好的拧花定形

效果遥 通过改变拧花时的工艺参

数袁能够解决涤纶拧花不紧尧易松

散的难题袁使涤纶拧花后的毛面更

加稳定遥
猿 结束语

在开发涤纶拧花毛毯中袁我们

克服了设备尧 工艺等各方面的缺

陷袁 研制了一套全新的生产工艺袁
同时也总结了涤纶丝的特性袁为进

一步做好科技创新工作袁开发更多

高档次尧高附加值的产品打下了基

础袁加大了企业在市场经济中的竞

争力遥
收稿日期 圆园员员年 员圆月 怨 日
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