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员 舒棉绒

在同等绒类面料中袁舒棉绒面

料具有毛绒性尧保暖性尧环保性最

佳的特点遥 由于其手感丰满尧超柔

超滑尧 细腻温和如婴儿肌肤般袁接
触又有如棉花般舒服袁故因此而得

名遥 舒棉绒与珊瑚绒最大区别是前

者比后者的毛更长袁 克质量更高袁
手感更柔软遥 因此袁舒棉绒也可称

为长毛珊瑚绒遥
舒棉绒用途极为广阔袁可制作

服装袁 是高档浴袍的首选面料曰又
可制作舒棉绒毯袁 既舒适美观袁又
尽显时尚风采遥

舒棉绒可分为经编舒棉绒和

纬编舒棉绒遥 相比较而言袁经编舒

棉绒比纬编舒棉绒更容易大规模

生产袁更便于后续风格整理袁而且

不会倒毛遥 经编舒棉绒一般用 远 梳

双针床经编机编织袁选用由细旦单

丝复合而成的复丝织造遥 本文即研

究以 员员援员员 贼藻曾 渊员园园 阅冤/员源源 枣 涤纶

丝为原料的经编舒棉绒遥
圆 染整工艺

2.1 工艺流程

翻布寅缝头寅梳毛寅预定

形寅包边寅染色寅柔软整理寅
脱水寅理布寅烘干寅拉毛寅梳

毛寅摇粒寅成品定形寅检验寅
包装遥

其中预定形尧染色尧柔软整理尧
拉毛尧梳毛尧摇粒和成品定形等工

序是整个工艺的关键遥
圆援2 预定形

一般预定形幅宽较成品小 源耀
缘 糟皂袁 或较前处理门幅宽 圆耀猿 糟皂遥
前车导辊张力应全部放松袁加上适

当超喂 渊员园豫冤袁 以保持经线的屈

曲袁改善织物风格遥 冷却系统保持

正常运转袁以防止织物压皱尧融熔

和硬化遥 舒棉绒坯布容易有楼梯

杠尧花针等问题出现袁在白坯预定

形时一定要严格检查坯布袁如有问

题袁应及时停止遥 定形温度要根据

减量率和织物风格的要求袁并结合

得色率进行选择遥
此产品预定形工艺条件院
温度 圆园园 益
车速 源园 皂/皂蚤灶
超喂 员园豫
风速 员 圆园园 则/皂蚤灶
幅宽 员缘圆 糟皂

圆援3 染色

圆援3援员 工艺处方和条件

经编舒棉绒面料在高温高压

溢流染色机中染色后色泽鲜艳袁匀
染性较好袁染料利用率高遥

经编舒棉绒的染整加工

陈燕袁吴昊

渊盐城纺织职业技术学院袁江苏 盐城 224005冤
摘要院介绍了以涤纶丝为原料的经编舒棉绒的染整加工工艺袁重点分析了预定形尧染色尧柔软尧拉毛尧

梳毛尧摇粒和成品定形工序遥 指出预定形前应严格检查坯布质量袁预定形温度200 益曰染色时应控制好升

温速度尧加料速度以及高温高压溢流染色机的压强曰对于浅色舒棉绒面料柔软处理时应及时调整工艺处

方以免造成手感变差现象曰舒棉绒正面不用拉毛且无需进行剪毛处理以保持其随意蓬松的风格曰摇粒时

温度130 益袁干摇5 min袁蒸汽10 min袁热风5 min袁冷风3 min曰最后在180 益条件下袁适当增加幅宽进行成

品定形遥 通过这些工艺条件的设定即可生产出高质量的经编舒棉绒织物遥
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葬援 染色处方与条件

分散 耘砸阅 红 园援园园猿园豫
分散 耘砸阅 黄 园援园园圆园豫
分散 耘砸阅 蓝 园援园园圆缘豫
冰醋酸 园援缘 早/蕴
高温匀染剂 园援源 早/蕴
硫酸铵 园援缘 早/蕴
温度 员猿园 益
时间 20 min
b援 后处理处方和条件

还原清洗剂 园援缘 早/蕴
纯碱 员 早/蕴
温度 远园 益
时间 员园 皂蚤灶

圆援3援圆 工艺曲线

染色工艺曲线如图 员 所示遥

如图 员所示袁在 愿园 益时保温 猿园
皂蚤灶袁 然后以 圆援缘 益/皂蚤灶 升温到 员园园
益曰 再以 员援缘 益/皂蚤灶 升温到 员圆园 益
后袁最后加快升温速度至 圆 益/皂蚤灶 袁
继续升温到 员猿园 益遥 在整个过程中

要一直维持好恰当的压强袁只有合

理地控制升温过程与压强袁才能保

证染色的质量遥
常见的染疵有染机擦伤尧色泽

浅尧色光不准尧沾染尧阴阳色尧头尾

差尧染机钩丝尧锈斑尧乱毛尧染色牢

度不佳尧色花等遥
解决办法与注意事项是院喷

嘴尧进布轮尧出布轮等保持光滑曰要
顺毛进布袁正面向上袁尽量避免织

物与缸壁剧烈摩擦曰严格执行操作

规程袁 防止局部沾染助剂染料过

多曰 加料速度要慢袁 控制在 猿 皂蚤灶
以上袁使其均匀沾色曰染色后要及

时对色烘干袁以免沾染其他颜色而

影响色光曰出缸后用薄膜立即盖好

避免沾染灰尘等等遥
圆援4 柔软整理

经编舒棉绒柔软工艺处方院
柔软剂 圆豫
蓬松剂 园援源豫
冰醋酸 园援缘豫
平滑剂 圆豫
值得注意的是袁 对于浅色织

物袁 其柔软整理一般比较困难袁稍
不注意会造成手感不好袁产生涩涩

的感觉袁导致后续拉不起毛或产生

竖条现象袁因此在浅色织物进行柔

软整理时一定要控制好工艺条件遥
圆援5 拉毛和梳毛

采用 栽宰原允蕴员园园愿 型 圆源 辊高

速拉毛机进行拉毛袁 机上有 圆愿 根

起毛滚袁其中 员源 根正转起毛袁员源 根

反转刷毛袁轮子转动较快袁与织物

产生相对运动从而破坏毛圈使织

物起毛遥 梳毛机上的针辊可以将底

部的绒毛梳理整齐袁使其蓬松并去

除表面杂物遥 根据不同的面料风

格袁 应调整梳毛机不同的数值袁使
绒毛达到不同的疏密和蓬松度遥

因为舒棉绒属于长毛绒袁所以

正面不用拉毛而反面进行拉毛处

理遥 另外袁由于长毛绒风格对绒毛

整齐度要求不是很高也无需进行

剪毛处理袁若剪毛反而影响其随意

蓬松的风格遥
需要注意的是袁在前道工序不

完善或者是坯布存在问题的情况

下可能会出现拉不起毛尧竖条尧拉毛

过重尧露底尧浮毛尧粒子不清晰等现

象遥 因此在拉毛时必须严格控制好

拉毛机的轴承间的张力袁必要时退

回染色车间重新上柔袁 避免竖条尧
露底等现象的产生遥
圆援6 摇粒

织物在摇粒绒筒内旋转袁在高

温尧摩擦和蒸汽的作用下袁纤维会

纠结在一起形成粒子袁布面就会赋

有立体感遥 根据风格样式的不同袁
可以相应调整摇粒的时间尧蒸汽时

间尧热风冷风时间袁使得绒毛成形遥
摇粒时间对摇粒绒风格影响院

随着时间的推移袁 绒毛开始打结袁
逐渐出现球状袁慢慢成形遥

蒸汽对摇粒绒风格影响院蒸汽

处理时间越长袁 粒子结得越紧尧越
小遥

热风作用院在热风作用下处理

一段时间后袁可以使粒子圆润且光

滑遥
冷风效果院出筒前进行一段时

间的冷风处理袁可以使结成的粒子

保持形状袁避免粒子出筒后由于挤

压而变形遥
经编舒棉绒摇粒工艺条件为院
温度 员猿园 益
干摇时间 缘 皂蚤灶
蒸汽时间 员园 皂蚤灶
热风时间 缘 皂蚤灶
冷风时间 猿 皂蚤灶

圆援7 成品定形

成品定形不仅可以消除织物

在前道处理过程产生的皱痕袁还可

以使成品保持良好的尺寸稳定性

和外观平整性遥
成品定形工艺条件院
温度 员愿园 益
车速 猿猿 皂/皂蚤灶
风速 愿园园 皂/皂蚤灶
幅宽 员远猿 糟皂
超喂速度 猿缘豫
因为织物定形落布后袁幅宽会

有一定的回缩遥 因此应根据不同的

织物适当增加定形幅宽来达到客

户所需求的成品幅宽遥
猿 结束语

通过对经编舒棉绒的染整加

工发现袁合理选择工艺并注意工艺

条件是生产高质量经编舒棉绒的

关键遥
收稿日期 圆园员2 年 3月 圆缘日

图 1 染色工艺曲线
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