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员 引进针织 悦粤阅软件的必要性

传统的针织工艺设计完全由

手工设计完成袁使得针织生产工艺

设计费时费力尧设计周期长袁而一

款好的工艺设计在很大程度上要

依赖于从事多年工艺设计所积累

的经验遥
目前袁市场对款式要求是多品

种尧小批量袁时装款所占的比例在

不断上升袁因而对工艺技术人员来

说袁快速尧准确设计是必然要求袁但
仅依靠传统的设计模式及设计手

段很难适应这种新的要求遥而 悦粤阅
技术能把计算机的快速性尧准确性

和设计人员的思维尧综合分析能力

结合起来袁加快了设计进程袁提高

了设计质量袁加速了产品的开发与

更新换代袁提高了产品的竞争力遥
圆 针织 悦粤阅软件选型原则

葬援 软件选型准确与否尧 科学

与否直接关系到该项目的后续实

施袁选型的宗旨尧主要测试内容及

传统设计模式数学化是选型的关

键遥
遭援 功能测试及提出新的尧明

确的需求是完善与增强针织工艺

系统的必需内容袁 这一内容分析尧
完成的质量高低直接影响到该软

件在以后用户使用过程中的稳定

性尧便捷性及全面性遥
糟援 针织工艺模板制作遥 模板

制作的简洁性尧全面性尧通用性尧科
学性不仅关系到用户使用效率袁而
且也是大量工艺数据管理基本资

料采集的基础遥
猿 晶英与易佳两种软件不同之处

猿援员 操作的简便性对比

易佳软件的建模原理和晶英

软件的基本相同袁都是采用对关键

点的横向尧纵向坐标进行相对或绝

对定义袁但二者又有区别遥
晶英软件建模采用相对坐标

和绝对坐标相结合的方式袁但这种

结合要求建模人员的抽像思维很

强袁因为这一切过程都是在一个想

像的过程中进行设定的遥采用公式

法设计袁模板制作完全以不可视方

式进行袁只能使用字母作为变量进

行定义袁 而且变量引用不很直观袁
操作相对困难遥 要求工艺人员在草

稿纸上画好草图袁然后再对每个关

键的进行定义袁输入过程中服装效

果看不到袁最后定义完整了袁才出

现工艺单袁要求设计人员有较多的

工作经验和较强的逻辑推理能力袁
由于并不是所有针织企业的工艺

技术人员文化程度都很高袁若运用

此软件需要企业抽出 1~2 名文化

程度较高且工作多年的技术人员

专门负责常用款式的建模袁当遇到

问题时执行人员修改不了袁还必须

反馈给建模人员去修改袁从而造成

建模人员工作负荷加大遥而当前市

场对款式要求也是多品种尧 小批

量袁时装款所占的比例也在不断上

升袁 因而对工艺技术人员来说袁必

晶英与易佳针织CAD软件的
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须快速尧准确设计出工艺袁而晶英

工艺设计系统更多的是适用规律

性的款式 渊占市场 猿园豫耀源园豫冤袁由
于软件的不可视化建模袁限制了它

的应用及推广遥
易佳软件的建模也是对点的

定义过程袁采用图形法设计袁应用

了绝对坐标和相对坐标袁可视化模

板制作相对自由尧既可以使用汉字

又可以使用字母作为变量进行定

义袁由于对每一个点的定义是可视

化的袁 也就是说服装效果是可见

的袁设计人员画草图过程能完全显

示袁设计的合理与否也可以完全展

示袁使设计人员的所想能进行效果

展示袁达到最终设计要求曰并且它

可以采用开放式使用汉字或字母

的形式袁由于地域不同袁以及各个

工厂的习惯不同袁同一款衣服的各

个部位的叫法也各不相同袁设计人

员完全可以按照自己企业习惯自

行设计遥
易佳软件对设计人员的文化

程度和抽像思维要求不是太高袁当
遇到问题工艺员自己便能修改处

理曰并且易佳工艺适用于大部分款

式袁 对于一些复杂的时装款式袁因
为是图形化的可视化定义袁操作起

来也并不是太困难袁同样也适应了

多品种尧小批量袁时装款的市场要

求咱员暂遥基本模板制定合理后袁其余尺

码只要输入尺寸袁各个尺码的样板

都能直观显示袁可以直观地调用每

个尺码形状袁有必要的情况下可以

适当的微调袁通过可视化的图形方

式袁 使工艺员计算过程中一目了

然袁所见即所得袁领子是否圆润袁弧
度是否漂亮袁 收放针是否合理袁版
型整体是否符合要求袁都看得清楚

明白袁从而便于它的应用与推广遥
它的开放式建模界面如图 员

所示袁推码模板界面如图 圆所示遥
结论院 易佳针织 悦粤阅 软件充

分利用了计算机图形学尧通过可视

化的图形方式袁 从操作简便性袁样
板的直观性上比较袁更适合针织企

业的生产需求遥
在实现款式的多样性袁复杂款

式效率提高性方面袁更适合当今服

装市场款式多尧批量小尧周期短的

生产需求遥
猿援圆 款式适用性及效率方面分析

运用针织 悦粤阅 软件袁 通过利

用数据库模块袁技术员可在原有的

款式及工艺单基础上参考设计袁避
免了重复劳动袁 从而提高设计效

率袁但两者的款式适用性及效率的

提高却不同遥
晶英工艺设计系统院更适合常

用有规律性地款式袁 现有款式的

猿园豫耀源园豫更适用 袁 效率能提高

缘园豫耀苑园豫袁但对时装款尧难款袁实
现较困难袁 不如手工打板方便直

观遥
易佳工艺设计系统院不仅适用

一般款袁对时装款尧难款袁也能适

用袁适用 怨园豫以上款式袁普通款式

设计效率可提高 缘园豫袁复杂款式可

提高 猿园豫袁时装款式可提高 苑园豫遥
猿援猿 从运用推广的角度分析

晶英工艺设计系统院 若运用

此软件需要设计人员文化水平高袁
并且生产实践能力要相当的强袁而
一个经验丰富的设计人员不是三

两年能培养出来的袁但轻纺行业的

门槛较低袁高文化高技术的人员并

不是很多袁所以对大多数的工艺执

行人员袁运用起来较困难袁所以更

多人习惯沿袭过去旧的方法袁不愿

意接受袁较好的工艺员运用此软件

需要 猿个月逐渐适应遥 并且一套软

件的成本较高需要 圆耀猿 万元 /套袁
推广运用难度较大遥

易佳工艺设计系统院采用图形

化界面袁电脑界面就是类似手工打

板的图纸袁设计人员电脑画草图过

程也正是电脑打板的过程袁设计的

理念不断在面前展示袁是否合理也

可以完全展示出来袁如果会对软件

的基本工具了解袁会很快实现电脑

打板袁把原来的手工模式转化为电

脑模式袁实际上对设计人员的逻辑

思维能力要求也并不是特别强袁文
化程度要求也不是特别高袁接受起

来很容易袁 运用此软件培训 员缘 天

图 1 针织工艺建模界面

图 2 推码模板界面
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左右的时间便可上机操作了遥 并且

软件的成本较低袁 每套需要几千

元袁较容易推广和使用遥
源 晶英与易佳两种软件相同之处

源援员 实现推码功能

由于手工推码费时费力还容

易出错袁 基本模板制定合理后袁其
余尺码只要输入尺寸袁均能实现放

码功能袁这样可以极大地减轻工艺

设计的工作量袁从而可将工艺员从

枯燥计算模式中解脱出来遥
源援圆 工艺单排版打印功能

原来手工工艺每个工厂有 员耀
圆 名刻写工艺员袁 手工刻写耗费时

间长袁并且笔误很多袁用 悦粤阅 软件

省去这一环节袁大大提高了工作效

率遥
工艺单工艺输出的排版自由

灵活袁 每个衣片可以拖放式移动袁
根据各工厂的习惯不同袁 进行排

版袁 输出符合工厂实际的工艺单尧
可以调入成衣图库袁在编制织造和

检验和成衣缝合过程可以对照成

衣对工艺单加深理解袁 减少出错

率遥 排版打印界面如图 猿 所示遥
源援猿 资源共享功能

该项目实施后袁可对工艺数据

进行有效管理袁 如衣服的款式袁货
号袁原料的用量袁工时等方面袁可方

便的进行各种数据统计尧分析及研

究遥 管理软件所要求的基础数据尧
质量尧 折合件均在工艺单中体现袁
通过数据共享方便快捷传给管理

软件袁对企业的计划袁整体协调袁产
品定价都起到重要作用袁可使全范

围内工艺数据达到完全共享袁方便

每一位用户参考尧 查询或直接引

用袁从而更大幅度的提高工艺设计

效率袁统一了设计质量遥 基础数据

界面如图 源 所示遥

缘 晶英与易佳两种软件需要共同

改进的方面

葬援 与电脑横机的接口功能欠

缺遥
遭援 系统稳定需加强袁 对一些

误操作要显示中文提示或警告袁如
公式错误尧点的循环参考等遥

糟援 质量的实现不理想袁 目前

所测试的软件对质量的求法都是

用单线圈质量的方法袁和工厂实际

情况不相符合袁应用面积的方法需

要进行改进遥
凿援 需要制定更完整的使用说

明书遥
远 结束语

通过对晶英软件和易佳软件

两套软件的应用与比较袁易佳软件

的可视化袁开放式设计理念袁更适

合工厂的实际需求袁而晶英软件对

数据的接口和系统稳定性更高于

图 3 排版打印界面
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图 4 基础数据界面

易佳软件袁但两种仍有很多需改进

之处袁需要我们技术人员与软件开

发公司继续共同努力袁针对针织工

艺设计的实际情况进行不断的研

究和探讨遥计算机的智能化不能完

全取代人工智能袁计算机的智能化

研究是永无止境的咱圆暂袁所以计算机

智能化在针织领域的研究还要做

很多工作袁才能不断加以完善遥
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目前国内毛衫行业使用的工艺软件主要有院智
能尧易佳尧卓艺特尧晶英尧富怡尧卡梅特尧晓明尧斯瑞达尧
工艺快车尧灵达尧樱牌尧彩路等遥
1 易佳软件

这是一款在工艺计算方面来说功能十分强大的
软件袁基于图型界面袁工艺计算和修改所见即所得遥
该软件还有放码尧间色 重量计算尧工时计算等功能遥
特别是该软件具有保存工艺师工艺思路和设计成果
的功能袁有效的为企业积累丰富的工艺经验遥 易佳软
件既适合大工厂使用也适合小店量身定做袁 是目前
国内工艺软件中最具影响力的软件之一遥 易佳软件
因其工艺计算的功能很强大袁 所以学习起来也很难
上手袁使用者除要求有工艺基础外袁还要有较高的计

算机水平袁特别是对 AutoCAD 要有所了解遥
2 卓艺特软件

这是一款在量身定做为主的企业用的最多的工
艺软件袁该软件主要侧重于工艺计算袁对工艺之外的
功能不做研究袁软件界面简单明了袁简单易学遥 有嵌
花尧间色等功能遥 在工艺计算和工艺修改时袁全程所
见即所得遥 但该软件也有一些不足之处袁在工艺计算
方面还不能达到随心所欲袁 特别是软件在编程时本
身存在的 bug 在用软件设置的工具调整和修改工艺
单时袁如果操作的步骤过多袁有时就会出错遥
3 富怡与卡梅特

这两款软件类似袁且是国内最早的工艺软件袁功
能上同卓艺特 2007 年以前的版本差不多遥

常用的毛衫工艺软件
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